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Tento manual predstavuje zakladni zasady a doporuceni pro pokladku PVC-P folii
FATRAFOL a je vécnou soucasti stresniho hydroizolacniho systému FATRAFOL-S.
Dokument nenahrazuje Konstrukéni a technologicky predpis FATRAFOL-S (dale jen
KTP-S), ktery obsahuje podrobné informace o systému FATRAFOL-S. Manual popisuje
hlavné praktickou cast pokladky folii FATRAFOL na stresnich plochach. Informace
obsaZené v tomto dokumentu jsou pfizplisobené éeskym a evropskym standardiim
a normam. Proto je nutné pokladku félii FATRAFOL pFizplsobit lokalnim poZadavkim

pro stavby v dané oblasti svéta.



1.1 DRUHY FOLIi

FATRAFOL 810 (810/V)

Vyztuzeni Polyesterova mrizka

Barva vrchni
vrstvy

Barva spodni
vrstvy

Tmave seda

. 1,025 1,025

Sirka pasu (m) 1,3 1,65 205 13 165 205
1,65 2,05 15 1,6

Teplota pokladky +40°Caz-5°C

Odolnost proti
prordstani
koFinkd

*Félii je mozné za urcitych podminek pouzit pro stiechy se stabilizacni / provozni vrstvou (viz KTP-S).

FATRAFOL 807

Oblast pouziti
Vyztuzeni Podkladni vrstva z netkané PES textilie 3009/m2**

Barva vrchni
vrstvy

Barva spodni
vrstvy

Tloustka pasu
(mm)
1,3 2,05

Netkana textilie bilé barvy

Sitka folie (m)
Délka pasu (m)

pzekplléodtl,fy +40 °C a3 -5 °C

Odolnost proti
prorustani
korinkd

*Folii je mozné v pripadé potreby mechanicky kotvit.
**Pro vytvoreni podélného spoje ponechan volny okraj bez textilie 60 mm.



FATRAFOL 807/V

Oblast po

Podkladni vrstva z netkané PES textilie 180 g/m2*

+40°C 2 -5 °C

Odolnost proti

Netkana textilie bilé barvy

prorustani
korinkd

*Pro vytvoreni podélného spoje ponechan volny okraj bez textilie 70 mm

FATRAFOL 807/G

Skelné rouno, podkladni vrstva z netkané PES textilie 180 g/m2*
Netkana textilie bilé barvy

Tloustka félie (mm)
Sitka pasu (m)
Délka pasu (m)
Teplota of 4% _E O
sokldky +40°Caz-5°C

Odolnost proti
prorustani
korinkd

*Pro vytvoreni podélného spoje ponechan volny okraj bez textilie 70 mm



Oblast pouziti
Vyztuzeni

Barva vrchni
vrstvy

Barva spodni
vrstvy
Tloustka folie
(mm])

Sitka pasu (m)

Délka pasu (m)
Teplota
pokladky

Odolnost proti
prordstani
korinkd

FATRAFOL - s protiskl m desénem

Skelné rouno

Tmavé Seda

1,025

+40°Caz0°C

FATRAFOL 818

Oblast pouziti

Vyztuzeni

Barva vrchni
vrstvy

Barva spodni
vrstvy

Tloustka félie
(mm)

Sitka pasu (m)
Délka pasu (m)

Teplota
pokladky

Odolnost proti

prordstani
koFinkd

Skelne rouno

Tmave Seda

+40°Caz-5°C
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FATRAFOL 804

Oblast pouziti

Barva vrchni
vrstvy
Barva spodni
vrstvy

Tloustka folie
(mm)
Sitka pasu (m) 0,2 1,125 1,3 2,0 1,2 1.2
B - oo s
Teplota of A% o

Odolnost proti
prordstani
korinkd

1.2 PREPRAVA, SKLADOVANi A ZNACENi FOLIi
o Félie jsou navinuty v rolich, zabaleny do obalové fdlie a opatreny etiketou
s potrebnymi Udaji. Role jsou uloZeny na paletach, fixovany obalovou fdlii. Paletova

jednotka je opatrena etiketou. Pocet roli na paletach se lisi dle druhu fdlie.

o Félie musi byt dopravovany a skladovany v originalnich obalech tak, aby nebyly
vystavovany povétrnostnim vliviim.

e  Teplota skladovani je -5 °C az +30 °C.

"



1.3 ZAKLADNi NARADi A POMUCKY PRO POKLADKU

Rucni svarovaci pristroj

- pro svarovani hydroizolacnich folii,
mozna regulace teploty (u novéjsich
pristrojd i pratoku vzduchu)

Hubice rovna 40 mm

- pro svarovani folii predevsim v plose

Hubice rovna 20 mm
- pro svarovani folii v detailech

Hubice zahnuta 20 mm - pro svafovani
folii v hdre dostupnych mistech

Silikonovy pritlacny valecek 40 mm
- pro rucné provedené svary, predevsim
v plose

Silikonovy pritlacny valecek 28 mm
- prorucné provedené svary v detailech

Pritlacné mosazné kolecko

- pro spravné vyvareni vnitfnich Uhld
prechodu félie

Ocelovy kartac - pro ¢isténi hubice

Kontrolni jehla - pro kontrolu svaru

NGz haéek - pro formatovani félie

Ndzky na plech

- pro formatovani klempifskych prvki
z poplastovaného plechu FATRANYL PVC

Klesté - pro vyménu hubice

Sroubovak - pro povoleni aretacniho
Sroubu na hubici pfi vyméné

Ocelovy svinovaci metr

Svarovaci automat (240, 400V)

- je urceny pro svarovani folie v plose.
U svafovacich automatl je mozna plynulé
regulace teploty, proudéni vzduchu
a rychlosti pojezdu zarizeni.
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STRESNI SKLADBY
SYSTEMU
FATRAFOL-S



2.1

MECHANICKY KOTVENA STRECHA

Ke stabilizaci folie a podkladnich vrstev jsou pouzity kotevni prvky.

©® N o g k&~ Db

10.
11.
12.
13.
14.

Okapnice z poplastovaného plechu FATRANYL PVC
Butylkaucukova paska

Uzavéra vlny

Koutova lista z poplastovaného plechu FATRANYL PVC
Trapézovy plech

Prostorova tvarovka - Vlnovec

Prostorova tvarovka - Kuzel

Separacni vrstva - sklenéné rouno, separacni geotextilie
PVC-P félie FATRAFOL 810, 810/V

PVC-P félie FATRAFOL 810, 810/V

Tepelna izolace - expandovany polystyren

Tepelnd izolace - mineralni vata

Parotésna folie FATRAPAR

Kotevni prvek

14



2.2 LEPENA STRECHA

o Ke stabilizaci folie a podkladnich vrstev jsou pouZita lepidla FATRAFIX.

1. Sténova lista z poplastovaného plechu FATRANYL PVC
Prostorovéa tvarovka - Kuzel

Polyuretanové lepidlo FATRAFIX TI

Parotésna vrstva na bazi bitumenu

PVC-P félie FATRAFOL 810, 810/V

Tepelnd izolace - expandovany polystyren

Betonovy podklad

©® N o g &~ W BN

Podkladni textilie

Koutova lista z poplastovaného plechu FATRANYL PVC
10. PVC-P félie FATRAFOL 807, 807/V, 807G

11. Polyuretanové lepidlo FATRAFIX FM

12. Kotevni prvek

15



2.3 STRECHA SE STABILIZACNi VRSTVOU (PRITIZENA)

. Ke stabilizaci folie a podkladnich vrstev je pouZzita zatézova vrstva v podobé ricniho
kameniva, substratu s vegetacni vrstvou, betonovych dlazdic apod.

1. Sténova liSta z poplastovaného plechu FATRANYL PVC

2.
3.
4,
5.
6.
7.
8.

Butylkaucukova paska

Koutova lista z poplastovaného plechu FATRANYL PVC
PVC-P félie FATRAFOL 810, 810/V

Podkladni vrstva

Ri¢ni kamenivo frakce 16 - 32

Separacni textilie

PVC-P folie FATRAFOL 818

Separacni vrstva - sklenéné rouno, separacni geotextilie
10. Tepelna izolace - expandovany polystyren

11. Parotésna félie - FATRAPAR

12. Vegetacni souvrstvi

13.  Nopova folie

14. Filtraéni vrstva

16



2.4 BALKON - POCHOZi FOLIE

©® N o g &~ W BN

1.
12.

Folie s protiskluznym dezénem, specialni zpGsob pokladky.

Koutova lista z poplastovaného plechu FATRANYL PVC
Polyuretanovy tmel

Prostorovéa tvarovka - Kuzel

Kotevni prvek

Betonovy podklad

Prostorova tvarovka - Vlnovec

Separacni textilie

PVC-P félie FATRAFOL 804

Svarovaci $ndra, zalivka Z-01

PVC-P félie FATRAFOL 814

Pasek PVC-P folie FATRAFOL 810, 810/V

Okapnice z poplastovaného plechu FATRANYL PVC

17
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SVAROVANI
FOLIE



3.1

3.2

HLAVNi ZASADY SVAROVANI FOLIi FATRAFOL

Pouzivejte pouze specialni, k tomu uréené ruéni svarovaci pristroje (napr. Leister
Triac ST pfip., AT, Herz Rion, Rion digital] nebo automatické svarovaci pristroje
(napf. Leister Varimat nebo Herz Roofon). Tyto pFistroje disponuji plynulou regulaci
teploty horkého vzduchu aZz do 700 °C.

Prostudujte pokyny vyrobce pro spravnou obsluhu pristroje.

Provadéjte pravidelnou revizi svarovaciho pristroje servisnim technikem.

Dbejte na to, aby otvory sani vzduchu zezadu pristroje byly vzdy Cisté a radné
pruchodné.

Zajistéte staly prikon elektrické energie (pozor zejména na kvalitu a délku
prodluzovacich kabeld ve vztahu k moznému poklesu napéti).

Pred vypnutim je vzdy nutné svarovaci pristroj zchladit, aby nedochazelo k poskozeni
topného télesa. Nékteré pristroje disponuji funkci automatického zchlazeni a vypnuti.

Pro rozmérovou stabilizaci nechte rozvinuty pas félie vzdy vylezet. V chladném pocasi
cca 30 minut, v teplém staci cca 10 minut.

Félie musi byt pred svarovanim vzdy Cista a sucha.

Pro vytvoreni kvalitniho svaru je nutné mit kvalitni podklad.

SVAROVANiI RUCNiIM SVAROVACiM PRISTROJEM
3.2.1 PARAMETRY PRO RUCNIi SVAROVANI

Doporucena teplota svarovani folie FATRAFOL se pohybuje v rozmezi od 430 °C
do 580 °C.

Nastaveni teploty vzdy zaleZi na povétrnostnich podminkach (okolni teplota, rychlost
vétru), rychlosti posuvu hubice svarovaciho pfistroje, tloustce a teploté félie.

U svarovacich pristrojd s regulaci pratoku vzduchu je mozné snizit proudéni vzduchu,
a tak zpomalit rychlost svarovani pri zachovani stejné svarovaci teploty. Toho se

vyuziva hlavné u svarovani detaild.

Vzdy provedte zku$ebni svar (viz kapitola 3.4).
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3.2.2 POSTUP SVAROVANi RUCNIM SVAROVACIM PRISTROJEM

Prelozené félie s minimalnim
presahem 50 mm k sobé nejprve
zafixujeme pomoci bodového
(pozi¢niho) svaru po cca 40 cm.
Tento svar zajisti, Ze pri svarovani
folie nedojde k posuvu folii.

POZOR: Bodovy svar by mél byt

cca 40 mm od okraje vrchni félie,

aby bylo mozné provést 30 mm Siroky
svar. Bodovy svar musi byt proveden
tak, aby bylo mozné jeho

odtrZzeni bez poskozeni folii.

Hubici svarovaciho pFistroje zasuneme
do presahu folii pod Uhlem priblizné
45° tak, aby okraj hubice vycnival ven
ze svaru 2 - 3 mm.

Prejizdime valeckem cca 5 - 10 mm
pred koncem hubice.

Tlak na valecek by mél byt vyvijen
hlavné pri pohybu ven ze svaru.

Pri nepriméreném tlaku opacnym
smérem muze dojit k nezddoucimu
zvlnéni folie.
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3.3

DOPORUCENI: Mirné pfizvednut
vycnivajiciho konce svarovaci hubice
svarovaciho pristroje zabrani poskrabani
povrchu spodni folie.

Hubici svarovaciho pfistroje
pravidelné Cistit ocelovym kartacem,
aby nedochézelo k zaneseni
spaleného PVC z povrchu hubice

do svaru.

MINIMALNI SiRKA SVARU JE 30 mm.

Pokud chceme po preruseni svaru
pokracovat, je nutné odtahnout vrchni
folii od spodni primérenou silou

a v misté navazani svaru hubici

na chvili pridrzet.

SVAROVANi AUTOMATEM
3.3.1 PARAMETRY PRO SVAROVANi AUTOMATEM

Teplota svarovaciho vzduchu od 430 °C
do 580 °C.

Rychlost pojezdu od 2,0 do 4,5 m/min.

Pratok vzduchu 80 % - 100 %.

Pritlak - lze regulovat poctem zavazi.
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Nastaveni parametrd vzdy zalezi na povétrnostnich podminkach (okolni teplota,
rychlost vétru), tloustce a teploté folie.

Vzdy provedte zkuSebni svar (viz. kapitola 3.4).

3.3.2 POSTUP SVAROVANi AUTOMATEM

Nastavte pozadované parametry
(teplota, rychlost pojezdu, pritok
vzduchu].

Mezi félie v pfesahu past (min. 50
mm)] vlozte pasek ocelového plechu,
ktery zajisti kvalitni svar od prvniho
kontaktu hubice s féliemi.

Ustavte automat tak, aby okraj
vodicich kol licoval s okrajem vrchni
folie a zaroven pritlacné (gumové) kolo
stalo na ocelovém plechu.

Druhy ocelovy plech by mél byt
umistén na konec svaru.
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3.4

Zadni kovové vodici kolecko musi
licovat s okrajem horni félie po celou
dobu svarovani.

Ohnuti okraje horni félie usnadni
zasunuti hubice.

Po zasunuti hubice do mista svaru
se pristroj automaticky rozjede.

V pribéhu svarovani musi hubice
vyCnivat 1 - 2 mm ven ze svaru,

aby doslo k radnému prohrati okraje
folie.

Pri kazdém preruseni svarovani
oCistéte hubici ocelovym kartacem.

ZKUSEBNi SVAR A KONTROLA SVARU

Pred zapocetim svarovacich praci nebo pri vyznamnéjSi zméné pocasi provedte
tzv. zkudebni svar, kterym ovérite spravné nastaveni svarovacich parametrd.

Tyto poznacCte na svarované prirezy.

U zkusebniho svaru ru¢nim

svarovacim pristrojem se doporucuje

délka pFirezl cca 40 cm.
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J U zkuSebniho svaru automatickym
svarovacim pristrojem se doporucuje
délka pFifezl cca 1 m.

J U spravné provedeného svaru dochazi
k mirnému vytlaceni spodni vrstvy
vrchni félie a podél okraje svaru se
na spodni folii objevi leskly pasek.

o Ze stredni ¢asti svaru narezeme
nékolik pask Sirokych 20 az 30 mm,
rez vedeme kolmo ke svaru.

J Spoj félii roztrhneme namahanim
na odlup.

. Pri odlupovaci zkouSce se u spravné
provedeného spoje obvykle odtrhne
cast vrchni nebo spodni vrstvy félie
tak, Ze se ukaze vyztuzna mrizka
uvnitr jedné z folii.

Poznamka:
Pokud dojde v laboratornich
podminkach pri zkousce spoje na odlup
dle CSN EN 12316-2 k delaminaci
svarenych folii bez naruseni vrstev
u jedné z folii silou vyssi nez 260 N
na 50 mm sirokém pasku, je i takto
provedeny svar vyhovujici.
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3.5

Je-li nastavena teplota pristroje prilis
nizka nebo rychlost posuvu prilis
vysoka, dojde ke snadnému odlupu
folii.

Pokud je teplota priliS vysoka nebo
rychlost svarovani prili$ nizka, maze
dojit k paleni folie. Okraj vrchni folie
se zacne deformovat a félie hnédnout.
Mohou se objevovat spalené, do cerna
zbarvené, zmolky. Vysledkem je
nekvalitni svar.

KONTROLA SVARU ZKUSEBNi JEHLOU

Kontrolu svaru provadime vzdy az
po jeho vychladnuti (cca za 10 minut).

Pro kontrolu svaru pouzijeme
zkusebni jehlu, kterou vedeme v misté
svaru s mirnym pritlakem.

Pozor, priliS vysoky tlak na jehlu
muze zpUsobit podkozeni folie
(rozvrstveni nebo perforaci).

Pri opakovaném pouzivani se hrot
zkusSebni jehly zaostFi. Dbejte na to,
aby hrot jehly byl vzdy tupy s ploskou
cca 0,5 mm, jinak mize dochazet

k nechténému poskozeni folie.
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o Odhalené nedostatky ve svaru je
mozné opravit opétovnym svarenim
za predpokladu, Ze lze mezi félie
zasunout hubici svarovaciho pristroje.

J Kapilary a diry ve svaru mensi jak
15 mm je nutné opravit pomoci
zaplaty, tak, aby bylo dodrzeno
pravidlo minimalniho svaru 30 mm
od nalezeného nedostatku.

J Dalsi metody kontroly tésnosti svaru
a hydroizolacniho povlaku jsou
popsany v KTP-S.

3.6 ZALIVKA

. Pro barevné sjednoceni okraje félie ve spojich je mozné pouzit zalivkovou hmotu Z-01.

. Nejcastéji se aplikuje v oblastech detailQ, kde vétdinou dochazi k vyraznéjsimu
a nerovnomérnému vytlaceni spodni vrstvy vrchni félie.

e Zdlivka nema hydroizolacni, ale pouze estetickou funkci.
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3.7

Pred pouzitim zalivku radné v kanystru promichejte.

Zalivka se nandsi pomoci PE lahvicky
s vytokovou trubickou.

Nechténé pretoky je mozné odstranit
ihned po naneseni pomoci kusu
textilu.

Zatuhnuti zalivky zaleZzi na okolni
teploté, cca za nékolik minut
po aplikaci.

CISTENI FOLIE
Félie musi byt pred svarenim sucha a Cista.

Mechanické necistoty (pisek, prach, kousky tepelné izolace a zbytky stavebnich
materiald) se musi zamést nebo vysat.

Stojaté vody v misté budouciho svaru
se zbavime pomoci gumové stérky

a hadru, zbylou vlhkost (oroseni,
kapky) je mozné vyfoukat pomoci
horkého vzduchu ru¢nim svarovacim
pristrojem.

Pri vétsim znedcisténi folie pouzijeme
nejprve vodu se saponatem a poté
vycistime folii Cisticem na PVC stfesni
folie nebo acetonem.

Pro Cisténi félie se doporucuje pouzivat bavlnény hadr a samotné Cisténi provadét
vzdy v jednom sméru a hadr neustale otacet tak, abychom setfenou Spinu znovu
nezanaseli do mista budouciho svaru, hadr je nutné c¢asto meénit.

Pri znecisténi folie od asfaltu odstrarte nejprve pevné ¢asti (napr. $pachtli], poté
pouzijte technicky benzin.
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INSTALACE
PODKLADNICH
VRSTEV



4.1

4.2

OBECNE ZASADY

Podkladni nosna konstrukce by méla
byt pred pokladkou dalSich vrstev
stfesniho systému vzdy zbavena
necistot a nerovnosti, které by mohly
zpUsobit jejich poskozeni nebo
nespravnou instalaci.

Podklad mUze byt vlhky, nesmi
na ném stat kaluze, snih ¢i led.

Material pred pokladkou skladujeme
na nosné konstrukci vzdy tak,

aby nemohlo dojit k jejimu statickému
pogkozeni (pFekroceni Gnosnosti
podkladu].

PAROTESNA VRSTVA

Zabranuje vnikani vlhkosti z interiéru
do tepelné izolace (ve specialnich
pripadech i vnikani vlhkosti z exteriéru
do interiérul.

Parozabrany jsou asfaltové nebo
plastové.

Jednotlivé pasy parozabrany musi byt
vzdy napojeny plynotésné mezi sebou,
na priléhajici i prostupujici
konstrukce.

Parotésna zabrana musi byt ukoncena
v Urovni nebo nad hornim okrajem
tepelné izolace.

Asfaltové parotésné zabrany se
natavuji nebo nalepuji k podkladu,
vzajemné presahy se pak svaruji.

Pro spojovani a ukoncovani

na prilehlych a prostupujicich
konstrukcich se pro PE parotésné
folie FATRAPAR pouziva
butylkaucukova paska.
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e Vzajemny presah sousednich pasd
je obvykle 100 mm.

o Pokud parotésnou félii spojujeme
kolmo na vlnu trapézového plechu,
je nutné vytvorit pevny podklad
(pomoci napF. ocelové planzety)
pro spolehlivé nalepeni.

o Lepeny spoj zavaleckujeme.

o Pokud je nosnou podkladni vrstvou
pro PE félii beton, je nutné pouzit
separacni ochrannou geotextilii
min. 300 g/mz2.

4.3 TEPELNA IZOLACE

e  Tepelnaizolace se klade na Cisty
a suchy podklad, obvykle ve dvou
vrstvach s prekrytim spar. Minimalni
presah se rovna tloustce jedné desky
tepelné izolace.

e Vyjimkou jsou PIR desky, kde je
z vyroby ozub a vyrobce doporucuje
pokladku pokud mozno v jedné vrstvé.
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Mezeru mezi tepelné izolacnimi deskami vétsi jak 5 mm je nutné vyplnit PU pénou.

Hydroizolacni félie FATRAFOL je nutné od nékterych druhd tepelné izolace separovat
(viz. 4.4. Separacni vrstva).

4.3.1 MECHANICKY KOTVENA TEPELNA IZOLACE

Pro vSechny vrstvy tepelné izolace
spolu se spadovym klinem se pouziva
spolecny kotevni prvek.
2000

150

Kotveni EPS - minimalni pocet
kotevnich prvkd je obvykle 2 ks/m2, @ ®
minimalni vzdalenost prvku od okraje . 1150 =
tepelné izolacni desky je obvykle 150 mm. 150 ) o
® T@
2
0
1200
1 1
Kotveni mineralni vlny - vyrobce
nestanovuje minimalni pocet kotevnich 3 3
Qrvkﬁ u plochych strech, nicméné dle . = o
CSN 73 1901 je minimalni poget © @ e
kotevnich prvkl na desku tepelné 300 300
izolace 2 ks.

Pozor: Pfesny pocet kotevnich prvki pro tepelnou izolaci konzultujte vzdy s vyrobcem
dané tepelné izolace.

Upevnéni tepelné izolace mohou zabezpecovat i kotevni prvky pouzité pro kotveni stresni
folie, pokud budou umistény ve vhodném misté pro stabilizaci desek.

4.3.2 LEPENA TEPELNA IZOLACE

Pro lepeni tepelné izolacnich desek pouzivame lepidlo Fatrafix Tl, viz. odstavec 8.3.

Tepelnou izolaci neni mozné lepit k féliovym parozabranam.
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4.4 SEPARACNIi VRSTVA

Slouzi jako ochrana proti:

- mechanickému poskozeni félie FATRAFOL od nosné konstrukce

- vzajemnému chemickému ovliviiovani podkladni vrstvy (XPS, EPS, bitumen, pryz ap.)

a folie FATRAFOL

Polystyren v pfimém kontaktu s PVC
folii - dochazi k degradaci

polystyrenu (rozpousténi) a u félie

ke ztraté zmékcovadel a predasnému
starnuti (tvrdnuti).

Bitumen v primém kontaktu s PVC
folif - u folie dochazi ke ztraté
zmékcovadel a pred¢asnému starnuti
(tvrdnuti).

Separacni vrstvu klademe také

pod klempiFské prvky vSude tam,
kde by mohlo dojit k poSkozeni
antikorozni ochrany spodni strany
prvku podkladem. Vyhodou je,

Ze klempirsky prvek fixuje separacni
vrstvu proti nechténému pohybu
zplsobenému napriklad vétrem
nebo pohybem osob.

Presah sousednich pasd separacni

textilie je min. 50 mm. Pasy je nutné
vzdy vzajemneé horkovzdusSné svarit.
Svarovaci teplota se pohybuje

okolo 360 °C.

Formatovani separacni textilie je
mozné pomoci horkovzd. svarovaci
pistole pri nastavené teploté nad
550 °C.

Presah sousednich pasd skelného
rouna je min. 100 mm.
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Separacni vrstvy pro mechanicky kotvenou a pritizenou folii FATRAFOL
bez pozadavku na odolnost proti vnéjSimu pozaru

beton netkana textilie min. 300 g/m?

bitumenové pasy netkana textilie min. 300 g/m?

netkana textilie min. 200 g/m?
nebo sklenéné rouno min. 120 g/m?

EPS a XPS izolace

MW a PIR/PUR izolace separace neni vyzadovana

nehoblované drevéné foSny a prkna netkana textilie min. 300 g/m?

a) desky s rovnymi hranami - netkana textilie min. 300 g/m?

., ., nebo sklenéné rouno min. 120 g/m?
0SB a dalsi velkoformatové desky . ) . .
b) desky se spoji na PD - netkana textilie. min. 200 g/m?,

pripadné bez separace

svisla sténa sendvicovych

el (e ek separace neni vyzadovana

Separacni vrstvy pro mechanicky kotvenou folii FATRAFOL
s pozadavkem na odolnost proti vnéjSimu pozaru

netkana textilie min. 200 g/m?

LSl + sklenéné rouno min. 120 g/m?

netkana textilie min. 200 g/m?

L EENE [R5 + sklenéné rouno min. 120 g/m?

EPS a XPS izolace sklenéné rouno min. 120 g/m?

MW a PIR/PUR izolace separace neni vyzadovana

netkana textilie min. 300 g/m?

nehoblované drevéné fosny a prkna + sklen&né rouno min. 120 g/m?

OSB a dalsi velkoformatové desky sklenéné rouno min. 120 g/m?

Separacni vrstvy pro pryzové podlozky

Pryzové podlozky

(napF. souéast podstavcd klimatizaénich jednotek, podloZky pod dlaZbou aj,)

b) tloustka nad 5 mm - pfifez stfesni félie tl. min.
1,5 mm + netkana textilie nebo sklenéné rouno
umisténé mezi prirez félie a pryz

a) do tloustky 5 mm - pfifez stresni folie
FATRAFOL tl. min. 1,50 mm
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5.

INSTALACE KLEMPIRSKYCH PRVKU FATRANYL PVC

FATRANYL PVC je pozinkovany ze spodni strany lakovany plech (0,6 mm) s vrstvou PVC félie
(0,6 mm) uréeny pro:

liniové kotveni PVC félie FATRAFOL (uzlabi, prechod vodorovna-svisla, apod.)
obvodové ukoncovaci prvky PVC folie FATRAFOL (okapnice, zavétrna lista, apod.)

Standardni délka profild vyrabénych z plechd FATRANYL PVC je 2 m.

Zakladni barva je RAL 7035 (ostatni barevné varianty naleznete v KTP-S).

HLAVNi ZASADY POKLADKY A KOTVENi PLECHU FATRANYL PVC

Mezi podklad a klempirské prvky
z plechu FATRANYL PVC klademe pes
separacni vrstvu, chranime tak :
antikorozni ochranu spodni strany
plechu proti mechanickému poskozeni
a soucasné fixujeme separacni vrstvu
z plochy strechy proti nechténému
posuvu zplsobenému vétrem nebo
pohybem osob.

U svislych podkladl jako jsou
napriklad sendviové panely

z hladkych lakovanych plechd neni
separacni vrstva nutna.

Klempirské prvky fixujeme

k podkladu pomoci kotevnich prvkd,
nejméné 4,5 ks/m, tzn. 9 kusl

na 2 m dlouhy profil. Mezera mezi
jednotlivymi prvky je tedy max.

250 mm.
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5.2

Prvni a posledni kotevni prvek
odsadime max. 50 mm od okraje
profilu.

Ukoncovaci profily kotvime ve dvou
radach. \\

Vyjimkou jsou patecni L profily,
kde kotveni ve dvou radach neni
obvykle mozné.

DILATACNI SP0OJ 0BVODOVYCH UKONCOVACICH PRVKU
(okapnice, zavétrna lista)

Mechanicky nakotvime profily tak,
aby mezi nimi byla mezera min. 2 mm.
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Spoj prelepime 20 mm Sirokou
maskovaci paskou. Tim zajistime
vynechani svaru po celé Sifce spoje
sousednich plecha.

Z homogenni folie FATRAFOL 804
vyrizneme pasek folie Siroky min.
80 mm.

Prirez folie prichytime bodovym
svarem co nejblize k pasce
a plnoplosné privarime.

Po vychladnuti zarizneme presah
prirezu pod okapovym nosem.

Alternativou je presah félie zahnout
dovnitF a pFivarit k vnitfni strané
okapového nosu.
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J Navarime folii z plochy.

. Stejny postup plati pro zavétrnou
listu.

5.3 DILATACNIi SPOJ PATECNIHO L PROFILU

o Mechanicky nakotvime profily tak,
aby mezi nimi byla dilatacni mezera
min. 2 mm.

. Spoj prelepime 50 mm Sirokou
malifskou paskou. Tim zajistime
vynechani svaru v celé Sirce spoje

sousednich plechd.

J Navarime folii z plochy
(viz. kapitola 10.2).
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5.4 INSTALACE KLEMPIRSKEHO PRVKU S PRIPONKOU

Pro vyztuzeni klempiFskych prvkl v pripadé, ze presahuji pFili$ do prostoru bez fixace
k podkladni konstrukci (napf. pri zatepleni fasady) a mohlo by dojit k jejich deformaci
nebo rozkmitavani vétrem, pouzivame tzv. priponky:

e Vyrabéji se zpravidla z ocelového
plechu s ochrannym natérem
(vrstvou), $itky cca 30 mm a tloustky

2az3 mm.
"’,"..
A
. Mély by kopirovat tvar klempirského
prvku tak, aby se za né dal zahdknout.
. Priponky vzdy zapoustime =
do podkladu. g

. Obvykla vzdalenost priponek od sebe
je 40 cm az 50 cm.
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6.1

6.2

6.3

6.4

6.5

ROZBALENI FOLIE

Pred vyjmutim félie z ochranného obalu zkontrolujte Udaje na etiketé, zda dodany
material odpovida objednavce.

Rozvinte roli v misté pokladky a provedte vizualni kontrolu kvality.

Pokud je félie se zfejmymi defekty zabudovana do stresniho plasté, zakaznik ztraci
narok na uznani reklamace produktu.

VYLEZENI FOLIE

Po rozvinuti role je nutné folii nechat vylezet, aby mohlo dojit k rozmérové stabilizaci.

V teplém pocasi postaci cca 10 minut, v chladnéjsim az 30 minut.

TEPLOTA POKLADKY A TEPLOTNi ODOLNOST FOLIE

Rozsah teplot pri pokladce je od -5 °C do + 40 °C, doporucena teplota pokladky
je nad +5 °C.

Zakladni funkéni vlastnosti se neméni v rozsahu teplot od -30 °C do +80 °C.

SEPARACE FOLIE 0D RUZNYCH PODKLADU

Kvili riziku mechanického pogkozeni nebo vzajemnému chemickému ovliviiovani
materiald je nutné folii od podkladu v nékterych pFipadech separovat. Podrobny popis
naleznete v odstavci 4.4. Separacni vrstva.

FORMATOVANI FOLIE

Folii formatujeme vzdy rezanim
nebo strihanim.
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6.6

Folie neformatujte trhanim.

Pokud je folie formatovana trhanim,
je nutné trhany okraj vlozit dovnitr
svaru.

Pokud ma byt trhany okraj kotven,
je nutné posunout kotevni prvek
o celou $irku podlozky.

POZOR: Formatovani folie trhanim
muze zpUsobit delaminaci horni

a spodni vrstvy folie, poskozuje
vyztuZnou mrizku a tim sniZuje
pevnost félie. Tento zpusob
formatovani se nedoporucuje!

ZAOBLENi ROHU FOLIE

Z estetickych dlvodU a pro snazsi
privareni félie se vSechny rohy félie
obvykle zaobluji.
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6.7 KRIZENi SOUSEDNICH PASU

. Sousedni pasy folii klademe vzdy tak,
abychom se vyhnuli kfizovému spoji
Ctyr sousednich pasd.

. KFizovému spoji se vyhneme
presazenim sousednich pasG o min.
100 mm (obvykle 200 - 300 mm).
Vzniknou ndm tzv. T spoje.

. Pokud uz takovy spoj vytvofime,
doporucujeme pres toto krizeni
navarit kruhovou zéplatu.

. U pritizenych strech je vhodné pouzit
kruhovou zaplatu na véech T spojich.
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KOTEVNi PRVKY A PEVNOST PODKLADU

Pro kotveni pouZivame pouze schvéalené kotevni prvky (ETA dle EAD) s dostatecnou
Unosnosti v daném podkladu a antikorozni odolnosti (min. 15 cykld Kesternicha).

Podklad musi byt souvisly a dostate¢né pevny pro umisténi kotevnich prvka.

HLAVNi ZASADY KOTVENi A SPOJOVANI FOLIE V PRESAHU

Rozvinutou a vylezenou félii (viz. kapitola 6) umistime do mista zabudovani.

U drevéného zaklopu z prken klademe pasy félie vzdy kolmo (popfipadé sikmo)
na prkna tak, aby nebyla kotevni Fada instalovana pouze v jednom prkné.

U trapézového plechu klademe pasy folie vzdy kolmo (popripadé sikmo) na viny tak,
aby nebyla kotevni Fada instalovana pouze v jedné viné. Félii kotvime vzdy do horni
vlny trapézového plechu.

Minimalni presah folii v misté kotevni
rady je 100 mm, doporuceny 120 mm,
hlavné pri pouziti svarovaciho
automatu.

Kotevni prvky instalujeme v okraji
pasu vzdy tak, aby okraj podlozky
nebo teleskopu byl minimalné 10 mm
od okraje folie.

Minimalni vzdalenost kotevnich prvkd
je 150 mm, maximalni 560 mm
(viz KTP-S).
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. Minimalni presah folii v misté,
kde nejsou pouzity kotevni prvky,
je 50 mm.

7.3 ZHUSTENE KOTVENI FOLIE

. Pokud kotevni oblast vyzaduje vétsi pocet kotevnich prvkd nez je mozné umistit
do okraje pasu, je mozné pasy podélné formatovat na mensi (viz odstavec 7.3.2.)
nebo vlozit Fadu/Fady kotevnich prvkd do plochy pasu a nasledné preplatovat
prirezem folie.

7.3.1 DODATECNE KOTVENI{ V PLOSE PASU

° Kotevni fady musi byt umistény ===z3

symetricky, ve stejné vzdalenosti - =S
od sebe. - T

e Vzdalenost kotevnich prvki
ve vloZenych fadach musi byt stejna @
jako vzdalenost kotev v okraji pasu.

J Kotevni prvky preplatujeme: B

- samostatnou kruhovou zaplatou - )
o prameéru cca 160 mm o/

47



- nebo prirezem folie minimalni Sirky
160 mm

7.3.2 ZHUSTENE KOTVEN{ POMOCIi UZSicH PASU FOLIE

Pro tento zpUsob kotveni vyuzivame

uzsi pasy z vyroby, pripadné folii —
formatujeme na pozadovanou Sirku

dle kotevniho planu.

Instalujeme kotevni prvky v okraji
pasl a pasy vzajemné svarime.
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7.4 POKLADKA POCHOZi FOLIE FATRAFOL 814 NA SRAZ

Spojovani sousednich past folie FATRAFOL 814 se predevsim z estetickych ddvodd
neprovadi standardnim zplsobem pfes sebe, ale tzv. spojem na sraz pomoci podkladnich
paskd félie, které instalujeme dle ndsledujiciho schématu:

il S o

I s . i - -

phsek folle FATRAFOLBID tLLE 215 mm

_|]

Ll pfs folie Fotrafol 814

AR |
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Nejprve nakotvime do podkladu pasky
folie FATRAFOL 810, tl. 1,2 mm nebo
1,5 mm, Sirky min. 200 mm.

Kotevni prvky umistujeme stridavé
ve vzdalenosti cca 250 mm, min. 10
mm od okraje folie.

Vzajemny presah pricnych a
podélnych paskd podkladni félie
je min. 50 mm a musi byt svaren.
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Hranu vrchni folie ve svaru
doporucujeme seriznout nebo pomoci
horkovzdusné pistole a valecku

(popF. mosaznym koleckem) rozvalet
do ztracena nebo hranu vrchni félie
seskrabnout hubici.

Na pripravené pasky polozime pas
folie FATRAFOL 814, nechame vyleZet
a po obvodu pFivarime.

Dalsi sousedni pasy klademe na sraz
s 2,5 mm mezerou (cca 2/3 Sitky
svafovaci $nary), abychom mohli
tuto mezeru pozdéji vyplnit zalivkou
nebo svarovaci $ntirou (viz odstavec
7.4.1).

Pri navarovani sousedniho pasu
pouzijeme pasek plechu, abychom
neposkodili dezén jiz navareného pasu
folie.
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7.4.1 VYPLNENIi MEZERY MEZI PASY FOLIi

Mezeru mezi pasy vyplnime UV stabilni svarovaci PVC éndrou nebo zalivkovou hmotou.

7.41.1 VYPLNEN[ MEZERY ZALIVKOVOU HMOTOU

Zalivkovou hmotu vlijeme do mezery
pomoci PE nadobky s nadstavcem.

Jelikoz zalivka po zaschnuti zmensi
svlj objem je nutné krok opakovat.

Poznamka: POZOR- pro nazornost a optickou srozumitelnost byla schvalné zvolena jina barva
zalivky nez-li je félie. Standardné se pouZiva stejna barva félie a zalivky, aby spoje folie splyvaly.

7.4.1.2 VYPLNEN[ MEZERY SVAROVACI SNUROU

Sharu do mezery vyvafujeme pomoci specialni hubice Leister ¢. 105.433
(prdmér 5 mm).

Vzdy pouzivejte svafovaci UV stabilni PVC &ridru PND 5-100-95 ML15.

Teplota nastavend na svarovacim pristroji je 350 °C - 400 °C.

Svar vzdy zacindme mimo mezeru, na kusu folie nebo na plechové podloZce.
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J Svarovaci $fdru zafezadvame podlahafskym noZem vZzdy aZ po Uplném vychladnuti.

v o

. Pokud je nutné svafovaci $Alru napojit, vyfeZzeme do jiz sefiznuté $nlry Zlabek

ve tvaru V a zlabek pouzijeme jako voditko.

Poznamka: POZOR - pro nézornost a optickou srozumitelnost byla schvdlné zvolena jina barva
svafovaci sridry neZli je félie. Standardné se pouzivé stejnd barva folie a $ridry, aby spoje félie
splyvaly.
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FOLIE
A TEPELNA IZOLACE
LEPENA
K PODKLADU



8.1 LEPENI FOLIE POMOCI LEPIDLA FATRAFIX FM

. Lepidlo FATRAFIX FM je urceno pouze pro lepeni félii s nakasirovanou geotextilii.

. Félie FATRAFOL 807 je urcena predevsim pro lepeni na staré asfaltové krytiny,
beton nebo drevo.

. Folie FATRAFOL 807/V, 807G je urcena pro lepeni na EPS, PIR, MW, OSB desky.

. Podélné spoje - textilii horniho pasu
presadime min. 30 mm pres okraj
spodniho pasu.

. Pricné spoje - pasy félie presadime
pres sebe cca 50 mm a svarime.
Spoj preplatujeme prifezem folie
FATRAFOL 804 nebo 810.
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Klempirské prvky se u félie
FATRAFOL 807, 807/V, 807G instaluji
az po pokladce folie dle zasad
popsanych v kapitole 5. Vodotésny
spoj klempirského prvku a folie

se provede pomoci pFifezu z folie
FATRAFOL 804 nebo 810, ktery se
navari shora.

POZOR: Piechod félie vodorovna-svisla plocha je nutné Fesit pomoci vhodnych profild
z poplastovaného plechu FATRANYL PVC. Viz. Kapitola 10.2.
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8.1.1 LEPIDLO, PRISLUSENSTVi A DOPLNKY

Obrazek vyrobku

Nazev vyrobku
kod vyrobku

Spotreba

Uplatnéni

Lepeni hydroizolacnich

FATRAFIX FM-22 1 2% L 0';200 folif FATRAFOL
DSV00302R » ) opatfenych na spodni
15kg 0,125 kg/m strané netkanou textilif
Hadice s bariérou proti
Hadice MB pro FATRAFIX Urceno pro vnikani vlhkosti
PVC/FM-4 m 1ks opakované - pro snadnou
TSP61040 pouZziti identifikaci je opatrena
modrym koncem
N ' Pistole Urceno pro Nanaseni lepidla
o7 pro FATRAFIX FM-T8002 1ks opakované strikanim, pistole
P TSP61311 pouziti obsahuje trysku T8002
-
FATRAFIX AC 13,71 Dle cCetnosti Cigtani kompletu hadice
cleaner-13,7 1 = ¢isténi a inten- s aplikacni pistoli
DSV00306 5kg zity znedisténi a tryskou
I o
ba i FATRAFIX AC 0,51 Dle Cetnosti &igténi racovnich
E cleaner-500 ml = ¢isténi a inten- omﬁcepk 2 trysek
L FSV00306 034kg | zity zne&isténi P Y
-1y & g
. Utérka baleni Vhod;:eperigt\;e;chna
E Tensor S500-75 ks = - od nevytvrzeného
FP-5500-TUB ks lepidla FATRAFIX
M Ocelovy kartaé 1ks ) Cidténi trysek
. TSB00001 od zaschlého lepidla
Laminacni valecek Zavalcovani folie
180 mm 1ks . k podkladu
TAD11280 P
s Tryska zékladni T8002 Vyména pfi . .
kz TSP58002 Tks poskozent Nahradni tryska
Tryska Siroka T9501 1ks Alternativni Tryska pro Siroky

TSP79501

vyrobek

nastrik lepidla
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8.1.2 PRIPOJENI STRIKACI PISTOLE NA KANYSTR

Upozornéni: Pro lepidlo FATRAFIX FM musi byt pouZita hadice s ochrannou vrstvou proti
vnikani vlhkosti! Tato hadice je na obou stranach opatfena modrym koncem.

1. Prisroubujte hadici k aplikacni pistoli
na strané s vétsi matici otacenim matice
ve sméru hodinovych rucicek.

Matici radné dotahnéte pomoci klice.

Zkontrolujte, jestli je hadice bezpecné
pripevnéna.

2. Prisroubujte hadici ke kanystru
na strané s mensi matici otacenim matice
ve sméru hodinovych rucicek.

Matici radné dotahnéte pomoci klice.

Zkontrolujte, jestli je hadice bezpecné
pripevnéna.

3. Pootevrete pomalu ventil na kanystru .
otocenim proti sméru hodinovych rucicek. %

Zkontrolujte vSechny spoje, zda jsou tésné
a zda nedochazi k néjakému uniku.

KdyZ je ovéreno, Ze je systém tésny,
otevrete ventil na kanystru naplno.

NI 7V

NEZA Vi@EJT:E VENTIL NA KANYSTRU, DOKUD NEN/ KANYSTR PRéZpNY'!

K UZAVRENI POUZIVEJTE POUZE POJISTKU VENTILU NA APLIKACNI PISTOLI. -
TOTO OPATRENI JE NUTNE, ABY SE ZAMEZILO VYTVRZENI LEPIDLA V HADICI A V APLIKACNI
PISTOLI.
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4. Otacenim proti sméru hodinovych rucicek
se regulacni Sroub otevira, otdcenim ve sméru
hodinovych rucicek se zavira. Nastavte
regulacni Sroub do polohy, kdy tvori strikany
paprsek drobné pravidelné vliocky.

Poznamka: Pri prvnim pouZiti, nebo kdyZ se vyrobek nepouziva
déle nez 12 hodin, hadice a pistole vyzaduje odstFiknuti lepidla.
Odstfik se provadi zmacknutim spousté na pistoli a stfidavym

nastavenim pritoku pomoci regulacniho sroubu vzadu na pistoli.

8.1.3 TECHNIKA LEPENI

o Pri nanaseni lepidla drzte pistoli
ve stejné vzdalenosti nad povrchem
tak, aby lepidlo vytvarelo na povrchu
strikané plochy pravidelnou jemnou
strukturu. Pro optimalni pokryti
uvolnéte spoust na pistoli na konci
lepené plochy a zacnéte nanaset
lepidlo znovu ze stejné strany.

Prilis malé mnoZstvi lepidla
. Pokud se lepidlo nanasi z malé

vzdalenosti, nedosahne se pravidelné
jemné struktury nanosu a mnozstvi
naneseného lepidla je obvykle pFilis
vysoké. Takové nanosy mohou navic
narusit strukturu tepelné izolace na
bazi polystyrenu.

Prilis velké mnoZstvi lepidla, nepravidelny néanos

e  Vpripadé jakychkoliv pochybnosti je
doporuceno si nanos a mnozstvi
lepidla pred pouzitim otestovat
na malém vzorku lepenych materiald.

Spréavna aplikace lepidla
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J Po polozZeni do nanosu lepidla pritlacte
folii primérenym tlakem. K tomu
je mozno pouzit segmentovy valecek,
postacuje vsak i folii pritlacit posuvem
smetdku za plsobeni mirného tlaku.
Pritlaceni folie k podkladu provadéjte
nejlépe od stredu pasu smérem
k okrajim, davejte pozor, aby nedoslo
ke zvlnéni folie a k jejimu posunuti
z nastavené polohy.

Pritlaceni folie k podkladu

Poznamka: Po spojeni lepenych ploch je aZ do pocatecniho vytvrzeni lepidla mozna drobna

oprava polohy félie.

J Zavalcovani félie se doporucuje predevéim podél okraji a na konci past zopakovat
jesté jednou v dobé, kdy zacne lepidlo vytvrzovat.

. Konecné pevnosti spoje je dosazeno cca po 24 hodinach od spojeni lepenych ploch.

e Skladovaci doba je 9 mésicl v originalnich obalech, doporuéena skladovaci teplota

je +5°C az +30 °C.

8.1.4 APLIKACE LEPIDLA FATRAFIX FM

1. Pred nanasenim lepidla se ujistéte, Ze je
podklad Cisty, suchy, bez necistot, prachu

a mastnoty. Rozbaleny pas folie umistime
do mista zabudovani. Pas nechame vylezet
a prehneme podélné na polovinu.

2. Lepidlo nanasejte pouze na podklad, to
je na jednu lepenou plochu. Drzte strikaci
pistoli ve vzdalenosti cca 50-60 cm

od podkladu tak, aby byla nanasena
rovnomerna vrstva s vyslednym pokrytim 80
az 100 % plochy. Optimalni teplota lepidla
je nad 18 °C, optimalni teplota lepenych
povrchd 15 °C az 30 °C. Minimalni teplota
lepidla a lepeného povrchu musi byt +10 °C.

Upozornéni: Lepeni pod hranici +10 °C neni
moZné.
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3. Prilepenina porézni podklad je mozné
folii ihned preklopit do vlhkého lepidla.
Pokud se lepi na neporézni poklad, je nutné
pockat na zavadnuti lepidla, pri dotyku se
lepi, ale neotiskne na ruku. PFi 23 °C to

trva cca 5 minut. PFi vysSsi teploté je nutno
pracovat rychleji a naopak pri nizsi teploté
trva zaschnuti lepidla déle. Do pocatecniho
vytvrdnuti lepidla lze jesté v pripadé potreby
opravit polohu félie.

4. Dalsi pas folie umistéte do mista
zabudovani tak, aby volny okraj bez
nakasirované textilie presahoval pres
sousedni pas pro vytvoreni budouciho
svaru. Oba pasy prehnéte podélné na
polovinu a provedte nastrik lepidla na
podklad. Dale opét postupujte dle bodu 3.

Pl?l APLIKACI LEPIDLA DAVEJTE POZOR, ABY SE LEPIDLO NEDOSTALO NA VOLNY' OKRAJ
FOLIE! ZBYTKY LEPIDLA MOHOU ZPUSOBIT, ZE NEBUDE MOZNE PROVEST KVALITNI SPOJ.

5. Bezprostfedné po polozeni félie
do lepidla oba lepené povrchy spojte
dostatecnym tlakem.

Spojovani past horkym vzduchem je
za normalni teploty mozné jiz cca
po 30 minutach od nalepeni félie.

Pokud se zjisti v misté provadéného spoje
znecisténi folie lepidlem, je nutné provést
pojiSténi tésnosti preplatovanim spoje
zaplatou.

Poznamka: KaZdy kanystr ma v baleni ndvod k obsluze a pouZiti.
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8.1.5 VYMENA KANYSTRU

Upozornéni: Pred zahdjenim vymény kanystru musi byt nasazeny bezpecnostni bryle
a ochranné rukavice!

1. Utahnéte ventil na kanystru do polohy,
kdy je Gplné zavreny.

2. Zmacknéte spoust na pistoli a podrzte
ji spusténou cca 20 s, dokud neunikne
vSechen zbytkovy tlak.

3. OdsSroubujte matici a odpojte hadici od
prazdného kanystru (Pro pokyny ohledné
likvidace prazdného obalu prejdéte na dalsi
stranu).

4. Pripojte hadici a pistoli k novému
kanystru, prejdéte k odstavci 8.1.2. k boddm
2 az 4.

Upozornéni: Tento proces pripojeni nového kanystru musi byt proveden ihned po odpojeni
prézdného kanystru od hadice, lepidlo miZe jinak v hadici a stfikaci pistoli zatuhnout a tyto
se stanou ddle nepouZzitelné.
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8.1.6 CISTENI HADICE S PISTOLI

J Pokud nebudete pripojovat hadici s pistoli na novy kanystr, provedte jejich procisténi
Cisticem FATRAFIX AC cleaner, aby byla zajiSténa moZnost opakovaného pouziti.

J Pripojeni kanystru s ¢isticem FATRAFIX AC cleaner se provadi stejnym zpldsobem jako
vyména kanystru s lepidlem, kterd je popséana vyse. Po pripojeni nechte Cisti¢ protékat,
dokud neni vytékajici kapalina Cista. Poté kanystr s Cisticem odpojte, postupujte pfi tom
podle bodl 1 aZ 3 dle 8.1.5.

8.1.7 NAKLADANIi S PRAZDNYM KANYSTREM

1. Prazdnou nadobu polozte ventilem
smérem od sebe a v dostatecné vzdalenosti
od jakychkoliv zdpalnych zdrojd.

2. Otevrete ventil na kanystru proti sméru
hodinovych rucicek a uvolnéte tak vSechen
zbytkovy tlak.

3. Postavte kanystr do vzprimené polohy ,
ventilem nahoru. Pouzijte kladivo a m
mosazny pribojnik nebo jiny nejiskrivy
nastroj k prorazeni vyznaceného disku.

4. Prazdny obal odstrante jako nebezpecny
odpad. _ f
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PROHLASENI 0 ZARUCE: Zde obsaZené technické ddaje jsou zaloZeny na nasich soucasnych
znalostech a zkusenostech a nemiZeme nést odpovédnost za jakékoliv chyby, nepFesnosti,
opomenuti nebo redakéni chyby, které jsou ddsledkem technologickych zmén nebo vyzkumu
v dobé od data vydani tohoto dokumentu a datem porfizeni vyrobku. Pred pouZzitim tohoto vyrobku
musi uZivatel provést nezbytnou zkousku, aby se ujistil, zda je tento vyrobek vhodny pro zamyslené
pouziti. Kromé toho by méli vsichni uzZivatelé kontaktovat prodejce nebo vyrobce tohoto vyrobku
pro ziskani doplriujicich technickych informaci tykajicich se jeho pouZiti, pokud se domnivaji,
Ze informace, které maji k dispozici, vyZaduji jakékoliv vysvétleni, at uz pro bézné nebo konkrétni
pouZiti tohoto vyrobku. Nase zaruka je platnd v rémci kontextu platnych zékonnych predpisd
a ustanoveni, soucasnych odbornych norem a je v souladu s ustanovenimi stanovenymi v nasich
vseobecnych prodejnich podminkach. Informace, které jsou uvedeny v aktualnim technickém
listu, jsou poskytnuty podle zplsobu pouZiti a nejsou kompletni. TotéZ plati pro jakékolivinformace
poskytnuté telefonicky jakémukoliv potencialnimu nebo stavajicimu zakaznikovi.

8.2 LEPENi FOLIE POMOCI LEPIDLA SOUDATHERM ROOF 360M

SOUDATHERM ROOF 360M je jednoslozkové polyuretanové pénové lepidlo urcené k lepeni
vsech hydroizolacnich folii FATRAFOL opatrenych na spodni strané netkanou textilii.

Aplikaéni postupy jsou obdobné jako u lepidla FATRAFIX FM (viz odstavec 8.1], s tim
rozdilem, Ze pri aplikaci z tlakové lahve je nutné pripojeni aplikacni pistole ke vzduchovému
kompresoru.

Pro zajiSténi spravného pracovniho postupu vzdy pouzivejte instalacni navod vyrobce.

8.3 LEPENI FOLIE POMOCI LEPIDLA FATRAFIX PVC
Kontaktni lepidlo FATRAFIX PVC je urceno k lepeni félii FATRAFOL bez textilni podlozky

na svislé plochy atik a nadstaveb, predevéim z hladkého betonu, lakovanych plechl nebo
drevovlaknitych desek.

65



8.3.1 LEPIDLO, PRISLUSENSTVi A DOPLNKY

Obrazek vyrobku

Nazev vyrobku
kod vyrobku

Baleni

Spotreba

Uplatnéni

Pro fixaci stresnich folii

FATRAFIX PVC-22 | 221 0,170 z PVC-P FATRAFOL
DSV00303C = az na stény atik a nadstaveb
17 kg 0,227 kg/m? a pro fixaci zemnich félii
na sténové konstrukce
Hadice s bariérou proti
Hadice MB pro FATRAFIX Urceno pro vnikan{ vlhkosti
PVC/FM-4 m 1ks opakované | - pro snadnou identifikaci
TSP61040 pouziti je opatrena modrym
koncem
Pistole pro FATRAFIXPVC/ | | BORD | e e
TPO-T8002 TSP61304 pouZziti obsahuje trysku 78002
'__.f_ ;
Dle cetnosti Xy o .
FATRAFIXAC cleaner | 1271 | “cigignia | CISIEN omplety hadice
13,7 L DSV00306 - intenzity P P
5kg Covexo a tryskou
znecisteni
I 051 Dle etnosti ;
=) FATRAFIX AC cleaner ” Cisténi a Cisténi pracovnich
F= 500 ml FSV00306 " intenzity pomicek a trysek
L 0,34 kg Civix s
= znecisteni
baleni Vhodné pro véechna
Utérka Tensor S500 75 ks - ) znecisténi
FP-S500-TUB 75_ks od nevytvrzeného
lepidla FATRAFIX
, (s Cisténi trysek
Ocelovy kartac TSB00001 1ks - od zaschlého lepidla
Laminacni valecek 180 mm Tk . K vtylvc:(zenl potre.bne’zho
TAD11280 s axu pro spojent
lepenych materialt
r'- Laminaéni valec¢ek 75 mm 1ks Zavale&kovani spojl
e TAD11175 v detailech
Tryska zakladni T8002 Vymeéna . .
TSP58002 Tks | o pozkozeni Nahradni tryska
Tryska Siroka T9501 1ks Alternativni Tryska pro Siroky
TSP79501 vyrobek nastrik lepidla
Tryska T6501 1ks Alternativni Tryska pro uzky
TSP76501 vyrobek

nastrik lepidla
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8.3.2 PRIPOJENI STRIKACI PISTOLE NA KANYSTR

Upozornéni: Pro lepidlo FATRAFIX PVC musi byt pouZita hadice s ochrannou vrstvou proti vnikani
vlhkosti! Tato hadice je na obou stranach opatfena modrym koncem.

1. Prisroubujte hadici k aplikacni pistoli
na strané s vétsi matici otacenim matice
ve sméru hodinovych rucicek.

Matici radné dotahnéte pomoci klice.
Zkontrolujte, jestli je hadice bezpecné
pripevnéna.

2. PriSroubujte hadici ke kanystru
na strané s mensi matici otacenim matice
ve sméru hodinovych rucicek.

Matici radné dotahnéte pomoci klice.
Zkontrolujte, jestli je hadice bezpecné
pripevnéna.

3. Pootevrete pomalu ventil na kanystru
otocenim proti sméru hodinovych rucicek.

Zkontrolujte vSechny spoje, zda jsou tésné
a zda nedochazi k néjakému dniku.

Kdyz je ovéreno, Ze je systém tésny,
otevrete ventil na kanystru naplno.

N7 v

NEZAVIREJTE VENTIL NA KANYSTRU, DOKUD NENi KANYSTR PRAZDNY!

K UZAVRENI POUZIVEJTE POUZE POJISTKU VENTILU NA APLIKACNI PISTOLI.
TOTO OPATRENI JE NUTNE, ABY SE ZAMEZILO VYTVRZENI LEPIDLA V HADICI
AV APLIKACNI PISTOLI.
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4. Otacenim proti sméru hodinovych
rucicek se regulacni Sroub otevira,
otacenim ve sméru hodinovych rucicek
se zavira. Nastavte regulacni Sroub do
polohy, kdy tvori strikany paprsek drobné
pravidelné vlocky.

Poznamka: Pri prvnim pouZiti, nebo kdyZ se vyrobek nepouZiva déle nez 12 hodin, hadice
a pistole vyzaduje odstriknuti lepidla. Odstrik se provadi zmacknutim spousté na pistoli a
stfidavym nastavenim pratoku pomoci regulacniho sroubu vzadu na pistoli.
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8.3.3 TECHNIKA LEPENI

e Prinanasenidrzte pistoli pod Uhlem
90° smérem k povrchu. Pro optimalni
pokryti uvolnéte spoust na pistoli
na konci lepené plochy a zacnéte
nanaset lepidlo znovu ze stejné strany.
Viyvarujte se nanaseni lepidla pod Uhlem
nebo v obloucich.

e Nékteré porézni povrchy nebo materialy
na bazi direva mohou byt hodné savé
a pro dosazeni vyssi adheze vyZaduji
penetraci. Nanaseni lepidla provadéjte
v tomto pripadé aZ po zaschnuti
penetrace.

e Neékteré podklady mohou vyzadovat
pro dosazeni dobré adheze vice lepidla.
V tomto pFipadé se vyvarujte vysokych
jednorazovych nanosd, které vytvori
vlhké povrchy a vyzaduji dlouhou dobu
schnuti. Lépe aplikujte postupné
2 nebo 3 tenké nénosy. Dalsi ndnos
aplikujte nejlépe do krize kolmo
na predchazejici. U problémovych
podkladd je doporuceno si nanos
a mnozstvi lepidla pred pouzitim
otestovat.

e Po naneseni na oba povrchy nechejte
lepidlo mirné zaschnout. Pri dotyku
musi byt lepkavé, ale nesmi se prenaset
na ruku. Za teploty 23 °C to trva
priblizné 3 minuty. Po zaschnuti lepidla
oba lepené povrchy spojte a dostatecné
pritlacte. K tomu je nejlépe pouzit
valecek. Pro dosazeni maximalni
pevnosti je dileZité vyvinout minimalni
tlak 0,25 MPa (2,5 kg/cm?). Vyssiho tlaku
pFi stejné pritlacné sile se dosahne,
pokud je pouzit tvrdsi valecek a naopak
nizSiho tlaku se dosahne pri pouziti
mékkého valecku.

e Skladovaci doba je 9 mésict v orignalnich
obalech, doporucena sklad.teplota +5°C az
+30°C.

Pozor! Po spojeni lepenych ploch jiz neni mozna
oprava jejich polohy.

Poznamka: Konecné pevnosti spoje je dosaZeno cca
po 24 hodinach od spojeni lepenych ploch.
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8.3.4 APLIKACE LEPIDLA FATRAFIX PVC

1. PrFipravte si lepené povrchy. Povrch
pro nanaseni lepidla musi byt suchy, Cisty,
zbaveny prachu, Spiny, mastnoty, barev

a lakd nedrzicich na podkladu. Lepidlo

se nanasi oboustranné, to je na podklad

i na spodni stranu lepené PVC-P félie
FATRAFOL.

2. Drzte strikaci pistoli ve stejné
vzdalenosti cca 30-40 cm od podkladu

a pomalu ji posouvejte tak, aby byl povrch
pravidelné pokryty lepidlem. Jednotlivé
nastriky provadéjte s mirnym prekrytim.
Na podklad musi byt naneseno spravné
mnozstvi lepidla.

3. UdrZujte stalou rychlost pri strikani,
dbejte na pravidelny nanos. Idealni pevnosti
spoje bude dosazeno pri pokryti 80 -100 %
povrchu a doporucené hmotnosti nastriku
30 g/m? lepidla v susiné.

4. Nejlepsi soudrZnosti se dosahne, pokud
bude smér nanaseni na druhy povrch
pootocen o 90°, to je na jeden povrch se
bude lepidlo nanaset svisle a na druhy
vodorovné.
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8.4

8.3.5 VYMENA KANYSTRU

Viz odstavec 8.1.5

8.3.6 CISTENIi HADICE S PISTOLI

Viz odstavec 8.1.6

8.3.7 NAKLADANI S PRAZDNYM OBALEM

Viz odstavec 8.1.7

LEPENi TEPELNE IZOLACE POMOCIi LEPIDLA FATRAFIX TI
Lepidlo FATRAFIX Tl urcené pro lepeni tepelné izolacnich desek na bazi EPS, XPS,

PIR a MW na bézné stavebni povrchy jako jsou beton, drevotriskové desky, OSB desky,
cementotFiskové desky, asfaltové pasy s piskovym nebo mineralnim posypem.

71



8.4.1 LEPIDLO, PRISLUSENSTVi A DOPLNKY

Obrazek vyrobku

Nazev vyrobku
kod vyrobku

Baleni

Spotreba

Uplatnéni

13,71 Rovny
FATRAFIX TI-13,7 L - ovny
podklad:
6 kg
0,045
az Pro lepeni tepelné
2
0,060 kg/m izolacnich desek na bazi
EPS, XPS, PIR a MW
Nerovny na bézné stavebni
podklad: povrehy.
221
FATRAFIX TI-22 L - 0.080
DSV00305C 15,9 kg 5
0,120 kg/m2
Hadice s kovovym
Hadice S/S Urceno pro oplet_enl'm z _nerezové
pro FATRAFIX Tl-4 m Tks opakované oceli aventilem pro
TSP61026 pouiti zabranéni expanze
lepidla v vyméné
kanystru
Pistole Urceno pro
S pro FATRAFIX FM-T8002 1ks opakované Nanaseni lepidla
P4 TSP61311 pouziti v pascich.
-
FATRAFIX 13,71 Dle Cetnosti Cigténi kompletu hadice
AC cleaner-13,7 L = ¢isténi a inten- s aplikacni pistoli
DSV00306 5kg zity znecisténi a tryskou
:l- FATRAFIX 0,51 Dle Cetnosti &igténi oracovnich
E AC cleaner-500 ml = ¢isténi a inten- omﬁcepk 2 trysek
L FSV00306 034kg | zity zne&isténi P Y
Utérka baleni Vhodné pro gée’chna
Tensor 5500-75 ks - - o ::;i\'frtzee"n'ého
FP-S500-TUB oks lepidla FATRAFIX
Ocelovy kartac 1ks ) Cisténi trysek
TSB00001 od zaschlého lepidla
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8.4.2 PRIPOJENI PISTOLE NA KANYSTR

1. Prisroubujte hadici k aplikacni pistoli
na strané s vétsi matici otacenim matice
ve sméru hodinovych rucicek. Matici radné
dotdhnéte pomoci klice. Zkontrolujte, jestli
je hadice bezpecné pripevnéna.

2. Prisroubujte hadici ke kanystru

na strané s mensi matici otacenim matice
ve sméru hodinovych rucic¢ek. Matici radné
dotahnéte pomoci klice. Zkontrolujte,
jestli je hadice bezpecné pripevnéna.

3. Pootevrete pomalu ventil na kanystru
otocenim proti sméru hodinovych rucicek.
Zkontrolujte vSechny spoje, zda jsou tésné
a zda nedochazi k néjakému uniku. Kdyz je
ovéreno, Ze je systém tésny, otevrete ventil
na kanystru naplno.

NEZA yiREJTE VENTIL NA KANYSTRU, DOKUD NEN{ KANYSTR PRAZDNY! K UZAVRENI
POUZIVEJTE POUZE POJISTKU VENTILU NA APLIKACNI PISTOLI. o
TOTO OPATREN/ JE NUTNE, ABY SE ZAMEZILO VYTVRZENI LEPIDLA V HADICI A V APLIKACNI
PISTOLI.
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4. Otacenim proti sméru hodinovych
rucicek se regulacni Sroub otevira,
otacenim ve sméru hodinovych rucicek se
zavira. Nastavte regulacni sroub do polohy
dle pozadované rychlosti nanaseni,

aby mél vytlacovany prouzek lepidla
pravidelny prirez.

Poznamka: PFi prvnim pouZiti, nebo kdyZ se vyrobek nepouZziva déle nez 12 hodin, mdZe hadice
a pistole vyzadovat procistéent.

Procisténi se provadi spusténim spousté na pistoli a stfidavym nastavenim pratoku pomoci
regulacniho sroubu vzadu na pistoli.

8.4.3 TECHNIKA LEPENI

e Standardné se lepidlo aplikuje
na podklad, lepidlo vSak lze aplikovat
i na desku tepelné izolace, napriklad
pri lepeni na svislé plochy.

e Lepidlo aplikujte rovnobézné s okrajem
desek tepelné izolace. Vyvarujte
se nanaseni lepidla pod Uhlem nebo
v obloucich. Pri nanaseni drzte pistoli
kolmo smérem k povrchu. Pro optimalni
vysledek uvolnéte spoust na pistoli
na konci lepené plochy a zacnéte
nanaset lepidlo znovu od okraje plochy.




Spravné naneseny prouzek lepidla ma
po celé délce stejnou Sirku, hladky
povrch a kruhovy prarez. Prouzky
lepidla aplikujte vedle sebe v
pravidelnych roztecich. Od okrajd desek
tepelné izolace dodrzte pokud mozno
vzdalenost rovnajici se polovicni rozteci
prouzki v plose desek.

Lepidlo nesmi pred spojenim lepenych
ploch povrchové zavadnout, tento proces
zacina za teploty 23 °C cca za 2 minuty
od jeho naneseni. Pokladani desek
tepelné izolace do lepidla je proto nutné
provadét pribézné v pfimé navaznosti
na nanaseni prouzkl lepidla na podklad.

DULEZITE UPOZORNENI: Piedéasné dotlaceni desek k podkladu vede ke ztrété objemu lepidla
a v ddsledku toho k dosaZeni nizké pevnosti spoje. Nedostatecné nebo pozdé provedené
dotlaceni desek k podkladu vede k tvorbé nerovnosti.

Konecné pevnosti spoje je dosazeno po 24 az 48 hodinach v zavislosti na teploté

a vlhkosti.
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8.4.4 APLIKACE LEPIDLA FATRAFIX TI

1. PrFipravte si lepené povrchy. Povrch

pro nanaseni lepidla musi byt Cisty, suchy,
bez necistot a mastnoty. Lepidlo se nanasi
jednostrannég, to je pouze na jednu lepenou
plochu, ve formé rovnomérného prouzku
Sirky cca 25 az 40 mm v zavislosti na
hrubosti a rovinnosti podkladu. Optimalni
teplota lepidla je nad 18 °C (miniméalné

+10 °C), optimalni teplota lepenych povrchi
15 °C az 30 °C [minimalné +5 °C).

2. Drzte strikaci pistoli ve stejné
vzdalenosti cca 10-20 cm kolmo k povrchu.
Dbejte na dodrzZeni stejné Sirky nanasenych
prouzkd lepidla. Doporucené rozted
prouzkd v plose strechy je 300 mm.

V obvodové a rohové zéné strechy snizte
rozte¢ na 200 mm az 100 mm pro zajisténi
odolnosti félie proti zvySenému zatizeni
téchto oblasti vlivem sani vétru.

3. Izolacni desky podkladejte po uplynuti
cca 2 minut od naneseni lepidla a srovnejte
v poloze bez pouZiti tlaku na desky. Desky
ponechte leZet cca 10 minut v zavislosti

na okolnich podminkéach a teprve nasledné
je chzi pFitlacte k podkladu. Na ikmych
plochach zajistéte vhodnym opatrenim,
aby nedoslo pred vytvrzenim lepidla

k samovolnému posunu a rozjeti desek
tepelné izolace.

4. Je zakadzano po deskach chodit nebo
provadét jakékoliv dalsi aplikace, dokud
lepidlo ¢astecné nezatvrdne, za normalnich
podminek to trva 20-30 minut. Pro vice
informaci si pred pouZitim projdéte navod
priloZzeny ke kazdému baleni lepidla
FATRAFIX TI.
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8.4.5 VYMENA KANYSTRU

. Viz odstavec 8.1.5

8.4.6 CISTENIi HADICE S PISTOLI

. Viz odstavec 8.1.6

8.4.7 NAKLADANi S PRAZDNYM OBALEM

o Viz odstavec 8.1.7

8.5 LEPENi TEPELNE IZOLACE POMOCIi LEPIDLA SOUDATHERM ROOF 330

SOUDATHERM ROOF 330 je jednoslozkové polyuretanové pénové lepidlo urcené k lepeni
béznych typl tvrdych tepelnych izolaci. Aplika¢ni postupy jsou obdobné jako u lepidla
FATRAFIX.

Pro zajiSténi spravného pracovniho postupu vzdy pouzivejte instalacni navod vyrobce.
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FOLIE
PRITIZENA
STABILIZACNI
VRSTVOU



9.1 POKLADKA FOLIE

J Pro tuto aplikaci je urcena félie FATRAFOL 818 vyztuzena skelnym rounem.
J Doporucena tloustka 1,8 mm a vyse.

J Félie se v plose klade volné bez mechanického kotveni.

e Folie se ukoncuje po obvodu na klempiFské prvky z poplastovaného plechu
FATRANYL PVC.

o Prechod félie vodorovna-svisla plocha je nutné resit pomoci vhodnych profild
z poplastovaného plechu FATRANYL . Viz. Kapitola 10.2.

9.2 zPUSOB SPOJOVANI FOLIE FATRAFOL 818

e Vpodélném i pricném svaru klademe félii s minimalnim presahem 50 mm,
horkovzdusny svar musi mit min. $ifku 30 mm.

9.3 STABILIZACE HYDROIZOLACNiIHO POVLAKU
e Stabilizace hydroizolacniho povlaku proti zatizeni vlivem sani vétru musi byt
provedena co nejdFive po poloZeni hydroizolace.

9.3.1 ZELENA STRECHA

e Hydroizolace pFitizena péstebnim
souvrstvim.

e Vice o skladbach zelenych stfech
na www.fatrafol.cz, zelend strecha.
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9.3.2 STABILIZACE DLAZBOU

e Proinstalaci dlazby na folii
se pouzivaji pevné nebo stavitelné
podlozky pod dlazbu.

e Plastové podlozky lze pokladat
primo na folii bez separace, pro
zvySenou ochranu hydroizolace je
mozné podloZzky separovat
prirezem stresni félie.

e Pryzové podlozky se musi
separovat od hydroizolace
kombinaci separacni geotextilie
a prirezu folie, viz. tabulka
v odstavci 4.4.

e Tloustku dlazby stanovuje vypocet
zatizeni sani vétru.

9.3.3 STABILIZACE RiCNiM KAMENIVEM

o Ri¢ni kamenivo je nutné separovat
od hydroizolacni félie netkanou
geotextilii 300 g/m? nebo nopkovou
folii.

e Tloustku vrstvy ricniho kameniva
stanovuje vypocet zatizeni sani
vétru.
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RESENi DETAILU



10.1 T SPOJ A KRiZENi FOLIi

. T spoj mize byt s pribéznym pasem nahofe nebo dole.

10.1.1 T SPOJ PROVADENY RUCNIM SVAROVACiM PRISTROJEM

¢ Nejprve navarime roh jednoho pasu
na pribézny pés.

e Zaoblime roh druhého pasu
a privarime.
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e POZOR - prechod pres okraj folie
provedeme vzdy tak, Ze v misté
okraje spodniho pasu postavime
valecek na hranu a folii vtlacime
do spoje, aby se zamezilo vzniku
kapilary.

e Abychom snizili riziko vzniku
kapilary, je mozné pomoci
horkovzdusné pistole nahrat
horni hranu félie a valeckem (popr.
mosaznym koleckem)
ji rozvalet do ztracena nebo hranu
seskrabnout hubici pistole.

—_— :

e Pokud pri kontrole T spoje objevime kapilaru (malou dirul, je nutné tento spoj
preplatovat pomoci kruhové zaplaty.

e POZOR - nikdy se nepokousejte kapilaru v T spoji pouze zavarit.
Neni mozné dosahnout pozadované Sifky svaru 30 mm a takto opraveny spoj je
nekvalitni.
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10.2

10.1.2 T SPOJ PROVADENY AUTOMATICKYM PRISTROJEM

Pokud mame v souvrstvi folii
pribézny pas nahore je mozné
provést T spoj pomoci svarovaciho
automatu.

V tomto pripadé je nutné hranu
horniho pasu roztavit
horkovzdusnou pistoli a valeckem
(popF. mosaznym koleckem)
rozvalet do ztracena nebo hranu
seskrabnout hubici pistole.

V misté, kde prejizdime svarovacim
automatem pres T spoj, pritlacime
shora na pFistroj rukou.

V pripadé, Ze kontrola jehlou odhali
kapilaru v T spoji, navarime
kruhovou zaplatu

(viz odstavec 10.1.1.).

PRECHOD VODOROVNA SVISLA

Prechod vodorovna svisla resime pomoci patecniho L profilu.

Hlavni zasady instalace klempitskych prvkl jsou popsény v kapitole 5.

10.2.1 KOTVENIi PATECNIHO L PROFILU

Velikost ramene L profilu, do kterého instalujeme kotevni prvek nebo je uréeno
pro navareni félie, je obvykle 50 mm (min. 40 mm).

Pokud instalujeme do ramene patecniho L profilu teleskop, je nutné, aby Sifka

ramene byla minimalné 60 mm. PFi pouziti teleskop( je nutné dopredu “vylochovat”
otvory do patecniho L profilu.

86



OBRAZKY JEDNOTLIVYCH zZPUSOBU KOTVENI

10.2.1.1 VARIANTA 1 - PROFIL MEZI FOLIEM]

. PATECNI L PROFIL 50 X 50 MM

. FOLIE FATRAFOL

. HORKOVZDUSHY SVAR

. SEPARACNI TEXTILIE, SKELNE ROUNO 120G/M2
. POJISTNA ZALIVKA - VOLITELNA

. KOTEVNI PRVEK

. PATECNI L PROFIL 50 X 20 MM

. FOLIE FATRAFOL

. HORKOVZDUSNY SVAR

. SEPARACNI TEXTILIE, SKELNE ROUND 120GIM2
. POJISTNA ZALIVKA - VOLITELNA

. KOTEVNI PRVEK

1. PATECNI L PROFIL 60 X 40 MM

. FOLIE FATRAFOL

. HORKOVZDUSNY SVAR

. SEPARACNI TEXTILIE, SKELNE ROUNO 12062
. POJISTNA ZALIVKA - VOLITELNA

. KOTEWNI PRVEK




10.2.1.2 VARIANTA 2 - PROFIL POD FOLIEMI

PATECNI L PROFIL 50 X 50 MM

FOLIE FATRAFOL

HORKOVZDUSNY SVAR

SEPARACNI TEXTILIE, SKELNE ROUNO 120GM2
POJISTNA ZALIVKA - VOLITELNA

KOTEVNI PRVEK

PATECNI L PROFIL 50 X 20 MM

FOLIE FATRAFOL

HORKOVZDUSNY SVAR

SEPARACNI TEXTILIE, SKELNE ROUNO 120G/M2
POJISTNA ZALIVKA - VOLITELNA

KOTEVNI PRVEK

10.2.2 POSTUP VYVARENI FOLIE NA PATECNI L PROFIL
10.2.2.1 VARIANTA 1 - PROFIL MEZI FOLIEM|

e Vodorovnou folii vytdhneme
na svislou tak, aby koncila cca
10 mm nad svislym ramenem
patecniho L profilu.

e L profil nakotvime k podkladu. —
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e Navarenim pasu félie mosaznym
koleCkem v paté L profilu
vytvarujeme hranu.

e Privarime folii na leZzaté rameno
L profilu.

e Presah 50 mm za hranou lezatého
ramene je dostatecny pro vyvareni
rucnim svarovacim pristrojem.

Pro svarovani automatem je mozné
zvolit vétsi presah félie.

89



10.2.2.2 VARIANTA 2 - PROFIL POD FOLIEMI

¢ Instalujeme patecni L profil.

¢ Navarime vodorovnou folii
na profil.

e Navarenim pasu folie mosaznym
koleckem v paté L profilu
vytvarujeme hranu.

e Privarime presah do vodorovné
plochy (min. 50 mm).
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10.2.3 PRECHOD VODOROVNA SVISLA POMOCi BODOVEHO KOTVEN *)

Prechod vodorovna svisla je mozné
resit i bodovym kotvenim, je ovSem
treba vzit v potaz vznik tzv.
trampolin mezi kotevnimi prvky

z dlvodu srazeni folie pfi jejim
starnuti.

Vzdalenost kotevnich prvkd nesmi
byt vétsi, neZ je vzdalenost kotevnich
prvkd nejblizsi kotevni Fady
vodorovné folie, maximalné véak
200 mm.

Vodorovnou félii vytdhneme

na svislou sténu cca 20-30 mm

a nainstalujeme kotevni prvky tak,
aby mezi okrajem kotevniho prvku
a svislou sténou bylo cca 10 mm.

Navarenim pasu félie mosaznym
koleCkem v paté L profilu

vytvarujeme hranu.

Navarime félii mezi kotevnimi prvky.

Minimalni presah félie je 50 mm
za okrajem kotevnich prvka.
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*) POZOR: Fatra, a.s pfipousti bodové kotveni
folie FATRAFOL v prechodu vodorovna svisla,
ale zrika se veskeré odpovédnosti za jakékoli
vady zplsobené touto metodou upevnéni. Jde
hlavné o riziko vzniku tzv. . Trampolin“ mezi
kotevnimi prvky vlivem srazeni folie pri jejim
starnuti.



10.3 UKONCENI FOLIE NA SVISLE STENE

J Minimalni vyska vytazeni folie na svislou sténu je 150 mm.

UKONCEN{ POMOC| PATECNIHO L PROFILU A STENOVEHO PASKU

FOLIE FATRAFOL

SEPARACNI VRSTVA

KLEMPIRSKY PRVEK Z POPLASTOVANEHO PLECHU
HORKOVZDUSNY SVAR

KOTEVNI PRVEK

POJISTNA ZALIVKA - VOLITELNA

PU TMEL

min. 150 mm

Ly "—5 L Ly ba by L

" |

UKONCEN| POMOC| VELKEHO PATECNIHO L PROFILU S VYHNUTIM

FOLIE FATRAFOL

SEPARACNI VRSTVA

KLEMPIRSKY PRVEK Z POPLASTOVANEHO PLECHU
HORKOVZDUSNY SVAR

KOTEVNI PRVEK

POJISTNA ZALIVKA - VOLITELNA

PU TMEL

min. 150 mm




10.3.1 POSTUP UKONCENi POMOCI PATECNIHO L PROFILU
A STENOVEHO PASKU

e Separacni geotextilii vytahneme
z vodorovné plochy na svislou
a prichytime k podkladu pomoci
sténového pasku. Ten nakotvime
dle zésad popsanych v kapitole 5.
do podkladu.

e Geotextilie nesmi presahovat
nad horni okraj ukoncovaciho
pasku. Vodorovnou félii vytahneme
na svislou tak, aby koncila cca
10 mm nad svislym ramenem
patec¢niho L profilu, ktery nakotvime
do podkladu.

e Svisly pas félie bodové privarime
ke sténovému pasku.

e Navarenim pasu félie mosaznym
koleckem v paté L profilu
vytvarujeme hranu.

e Navarime lezaté rameno L profilu.
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e Navarime minimalni pfesah 50 mm
za hranou lezatého ramene
patecniho L profilu.

e Pokud je nutné odtrhneme bodové
navareny pas félie, vypneme
a nabodujeme znovu.

e Provedeme plnoploSné navareni
na sténovy pasek.

e Horni hranu zatmelime PU tmelem
FATRAPUR.

e Navazujici opracovani koutu v kapitole 10.13., viz 3D Detail 1103S.
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10.3.2 POSTUP UKONCEN{ POMOCI VELKEHO L PROFILU
S VYZTUZNYM OHYBEM

Uhel ohybu velkého pate&niho
profilu by mél byt mirné otevreny,
aby pri umisténi do paty bylo svislé
rameno zaprené do stény.

Separacni geotextilii vytdhneme
z vodorovné plochy na svislou,
tak aby nepresahovala nad horni
okraj L profilu.

Patecni L profil 150 x 100 mm
nakotvime do lezatého ramene
(100 mm). Kotevni prvky umistime
tak, aby je prekryla folie z plochy.

Folii z plochy pFichytime bodovym
svarem. Folie by méla koncit cca
30 - 40 mm od paty L profilu,
abychom byli schopni provést svar.

Pro provedeni kvalitniho svaru
v omezeném prostoru svislé stény
je vhodné pouzit zahnutou hubici.
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e Svislé rameno patecniho L profilu
doporucujeme zezadu bodové
prilepit PU tmelem ke sténé.

e Horni hranu plechu zatmelime PU
tmelem FATRAPUR.

JE—

e Navazujici opracovani koutu v kapitole 10.13. Viz 3D Detail 1104S.

10.4 OPRACOVANI ATIKY

10.4.1 ZPUSOB OPRACOVANI ATIKY

e Instalujeme separacni geotexilii
a ukoncovaci obvodové prvky (vnéjsi
L profil, okapnice, zavétrna lista).

e Vodorovnou folii vytdhneme v paté
na svislou tak, aby nad svislé
rameno patecniho L profilu
presahovala min. 10 mm
a instalujeme patecni L profil
(min. 4,5 ks/m).
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e Bodovym svarem prichytime pas
folie na ukoncovacim profilu atiky
(vnéjsi L profil, okapnice, zavétrna
lista).

e Pas navarime v paté L profilu
mosaznym koleckem.

e Navarime lezaté rameno L profilu.

e Navarime minimalni presah 50 mm
folie za ramenem L profilu
do plochy.
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e Pokud je to nutné odtrhneme
bodové svary na ukoncovacim
profilu koruny atiky, folii dopneme
a znovu prichytime bodovymi svary.

e Folii plnoplosné navarime
k obvodovému klempirskému
prvku.
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10.4.2 OPRACOVANIi KOUTU ATIKY

Opracujeme jedno z pFilehlych
ramen (viz. odstavec 10.4.1) tak,
aby félie koncila ve svislém koutu
atiky.

V koruné atiky ukoncime folii az
na protilehlém ukoncovacim prvku.

V koutu instalujeme patecni L
profil. Na pravé strané zastrihneme
rozky profilu.

Navazujici (protilehly) pas félie
pripravime tak, aby minimalni
presah folii jak na svislé

(za ramenem L profilu), tak i na
vodorovné plose koruny atiky byl
50 mm.
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e Prirez folie umistime na atiku
a prichytime bodovym svarem
k obvodovému Gchytnému prvku.

e Pas folie navarime stejnym
zplsobem jako pas protilehly
(viz. odstavec 10.4.1).

e Pomoci mosazného kolecka
vyvarime svislou hranu a nasledné
presah folie.

e Privarime presah folii v koruné
atiky.

e Privarime 3D tvarovku kuzel
a vlnovec [viz. kapitola 10.7., 10.8.].
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10.4.3 OPRACOVANi NAROZi

e Opracujeme jedno z prilehlych
ramen tak, aby félie koncila
ve svislé hrané narozi
(viz. odstavec 10.4.1).

e Navazujici pas félie pFipravime tak,
aby minimalni presah folii jak na
svislé, tak na vodorovné plose
koruny atiky byl 50 mm.

e Prirez folie umistime na atiku
a prichytime bodovym svarem
k obvodovému Gchytnému prvku.

e Pas folie navarime stejnym
zplsobem jako pas protilehly
(viz. odstavec 10.4.1).
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e Fdlii dle potfeby dopneme
a navarime v koruné atiky.

e Svisly presah fdlie pfichytime
bodovym svarem.

e Plnoplosné navarime.

e Privarime 3D tvarovku kuzel
a vlnovec (viz kapitola 10.7, 10.8).
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10.5 INSTALACE 3D TVAROVKY KUZEL

J 3D tvarovku doporucujeme v pripadé instalace do koutu rozehrat horkym vzduchem.

10.5.1 INSTALACE TVAROVKY KUZEL V KOUTU

e Tvarovku nejprve prichytime
uprostred bodovym svarem.

e Navarime hrany pomoci mosazného
kolecka.

e Nakonec pFivarime plochy tvarovky.

e Vidy dbejte na Fadné vyvareni
T spojd.
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10.5.2 INSTALACE TVAROVKY KUZEL NA NAROZ|

e Vtomto pripadé se nedoporucuje
tvarovku pred instalaci rozehrivat
horkym vzduchem.

e Tvarovku nejprve pfichytime
uprostred bodovym svarem.

¢ Navarime hrany valeckem.

e Nakonec navarime plochy tvarovky.
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10.6 INSTALACE 3D TVAROVKY VLNOVEC

J 3D tvarovku doporucujeme pred instalaci rozehrat horkym vzduchem.

10.6.1 INSTALACE TVAROVKY VLNOVEC V KOUTE

e Tvarovku nejprve prichytime
uprostred bodovym svarem.

e Navarime svislou hranu pomoci
mosazného kolecka.

e Navarime svislé plochy, pozor
na “T" spoj.
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e Navarime hrany a vodorovnou
plochu.

h\ r//
ki

10.6.2 INSTALACE TVAROVKY VLNOVEC NA NAROZi

e Tvarovku nejprve prichytime
uprostred bodovym svarem.

e Vyvarime svislou hranu valeckem.
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e Vyvarime vodorovné hrany
mosaznym koleckem.

e Navarime svislé plochy.

e Navarime vodorovnou plochu
tvarovky, pozor na “T" spoje.

10.7 DODATECNE KOTVENI SVISLE HYDROIZOLACE

. Pokud presahne vyska svislé hydroizolace (na sténé nebo atice) 600 mm, je nutné
pridat stfredem fdlie kotevni radu.

. Pokud vyska svislé hydroizolace presahne 1200 mm, je nutné vlozit dalsi kotevni
radu.
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10.7.1 POSTUP DODATECNEHO KOTVENI POMOCI
POPLASTOVANEHO PROFILU

e Stredem svislého vytazeni
instalujeme poplastovany
ukoncovaci profil (4,5 ks/m
kotevnich prvkd).

e Navarime félii od prechodu
vodorovna svisla k prvnimu
ukoncovacimu profilu
(viz. odstavec 10.3.1).

e Navarime horni pas fdlie.
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10.7.2 POSTUP DODATECNEHO KOTVENI POMOCi BODOVEHO KOTVEN|
PRES FOLII

¢ Instalujeme prechodové
a ukoncovaci poplastované prvky
a navarime svisly pFirez félie
(viz. odstavec 10.3.1)

¢ Instalujeme kotevni prvky stfedem
pasu v rozteci 800 mm.

e Nasledné pres instalované kotevni
prvky navarime kruhovou zaplatu
tak, aby byla dodrZzena minimalni
Sitka svaru 30 mm.
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10.7.3 POSTUP DODATECNEHO KOTVENI POMOCi BODOVEHO KOTVEN|
VE SPOJI PASU FOLIE

¢ Instalujeme prechodové
a ukoncovaci poplastované prvky.

e Navarime pas folie v paté
(viz. odstavec 10.3.1)
a nainstalujeme kotevni prvky
stfedem pasu v rozteci 800 mm.

e Nasledné navarime horni pas félie.
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10.7.4 POSTUP DODATECNEHO KOTVENi POMOCi BODOVEHO KOTVENI
VE SVISLEM SPOJI PASU FOLIE

e Instalujeme svisly pas félie (viz
odstavec 10.3.1], ktery ve svislém
okraji nakotvime, roztec¢ kotevnich = >
prvkd dle tabulky.

SIRKA VZDALENOST
PASU - X KOTEV - Y

1025 mm 400 mm

1300 mm 350 mm

i[
1600 mm 300 mm —
2050 mm 200 mm

e Nasledné navarime dalsi pas folie.
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10.8

OPRACOVANIi UZLABI

Na poloZenou hydroizolacni folii

v nejnizSim misté nakotvime
poplastovany pasek s oboustrannym
ohybem.

Roztec kotevnich prvkd je max.
250 mm, tedy 4,5 ks/m.

Instalovany profil nasledné
preplatujeme prirezem félie,
presah félie pres pasek je
min. 50 mm, Sirka svaru
min. 30 mm.

Prirez nejprve bodovym svarem
prichytime na profil.

Poté privarime k podkladni folii.
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10.9 INSTALACE VPUSTI

e Kombinaci riznych tlousték tepelné
izolace, jejim sefiznutim a
prebrousenim vytvorime kolem
vpusti v ploSe min. 600 x 600 mm
pozvolné zahloubeni pro osazeni
stresniho vtoku.

e Hrany zahloubeni vzdy zbrousime,
aby vznikl pozvolny nabéh.

« (SN 73 1901-3 doporucuje, aby
plocha hydroizolace v okoli vtoku,
vCetné vtokové hrany, byla alespon
0 20 mm nize nez okolni hydro-
izolac strechy.

¢ Instalujeme separacni vrstvu
(pokud je nutné), hydroizolaéni folii
a vyrizneme otvor pro instalaci
vpusti.

e Vpust zasadime do hrdla
a prikotvime k podkladu minimalné
tremi kotevnimi prvky (obvykle
je vpust pripravena pro 4 ks).
Pro instalaci teleskopl se pouzivaji
adaptéry (viz foto vpravo).

e Minimalni pFesah félie (limce
vpusti) od okraje kotevniho prvku
je 50 mm.
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e Privarime limec po obvodu vpusti.

¢ Instalujeme lapac necistot.

e Pokud jsou hrany zahloubeni
tepelné izolace pod ostrym Uhlem,
doporucuje se pridat do rohd
kotevni prvky, které se nasledné
prekryji kruhovou zéplatou.

e Nebo je mozné folii profiznout
do kriZe a pouZit prirezy
z homogenni félie pro dokonalé
zkopirovani podkladu.

Pozndmbka: poradi vrstev, félie z plochy a limec vpusti
Jje mozné dle potieby zamenit.
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10.10 OPRACOVANi KRUHOVEHO PROSTUPU

10.10.1 OPRACOVANi KRUHOVEHO PROSTUPU S MOZNOSTI
PRETAZENI LIMCE

e Okolo prostupu instalujeme
minimalné 3 ks kotevnich prvkd.

e Zhomogenni folie FATRAFOL 804
vyFizneme limec tak, aby prekryl
bodové dokotveni (min. 50 mm
presah folie za okraj kotevniho
prvku].

e Uprostred limce vyrizneme
kruhovou diru mensi jako je primér
prostupu. U mensich primeérd
zpravidla 1/2 az 2/3.

e Folii okolo vyrezu rozehrejeme
horkovzdusSnou pistoli.

e Limec prevleceme pres trubni
prostup a plnoplosné navarime.
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Pripravime si manzetu z homogenni folie FATRAFOL 804 tak, aby vySka nad
vodorovnou izolaci po navareni byla min. 150 mm a presah félie pres sebe
po obtoceni okolo prostupu byl min. 50 mm.

Zaoblime spodni rohy a okraj
manzety rozehrejeme.

Nejprve privarime pouze jeden roh
manzety, nasledné manzetu
obtoc¢ime okolo prostupu tak,
abychom méli miniméalné 15 mm
presah do vodorovné plochy.
Druhy roh na svislé sténé
prichytime bodovym svarem.

Navarime vodorovnou ¢ast manZety
k vodorovné folii a provedeme svisly
spoj manzety.
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e Horni okraj vytmelime PU tmelem
FATRAPUR a stdahneme nekorodujici
stahovaci paskou.

e Misto nekorodujici pasky je mozné
pouzit prifez z homogenni félie,
ktery nejprve privafime na jednom
konci, poté rozehrejeme, obtocime
okolo [mirné natdhneme)

a privarime.

-

/"'
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10.10.2 OPRACOVANi KRUHOVEHO PROSTUPU
BEZ MOZNOSTI PRETAZENI LIMCE

Okolo prostupu instalujeme
minimalné 3 ks kotevnich prvkd.

Z homogenni folie FATRAFOL 804
vyrizneme kruhovy limec tak,

aby prekryl bodové dokotveni
(min. 50 mm presah fdlie za okraj
kotevniho prvku.

Uprostred limce vyrizneme
kruhovy otvor cca 1/3 mensi
jako je prumér prostupu a limec
od otvoru k okraji rozrizneme.

Folii okolo vnitrniho otvoru
rozehrejeme.

Limec obtocime okolo prostupu
tak, aby vzniklo vytazeni na svislou
plochu min. 15 mm a presah
sousednich koncd (min. 50 mm)
vzadjemné svarime a manzetu
privarime plnoplosné k podkladu.

Pripravime si manzetu

z homogenni folie FATRAFOL 804
tak, aby vyska po navareni byla
min. 150 mm a presah félie pres
sebe po obtoceni okolo prostupu
byl min. 40 mm.

.
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e Zaoblime spodni rohy a okraj
manzety rozehrejeme.

e Nejprve privarime pouze jeden roh
manzety a manzetu obtocime okolo
prostupu tak, abychom méli
minimalné 15 mm presah
do vodorovné plochy.

e Druhy roh na svislé sténé
prichytime bodovym svarem.

¢ Navarime vodorovnou ¢ast manzety
k vodorovné folii.

e Navarime svislou ¢ast manZety.

e Horni okraj vytmelime PU tmelem
FATRAPUR a stdahneme nekorodujici
stahovaci paskou.
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e Misto nekorodujici pasky je mozné
pouzit prirez z homogenni folie,
ktery nejprve privarime na jednom
konci, poté rozehrejeme, obtocime
okolo (mirné natdhneme)

a privarime.

10.11 OPRACOVANi KRUHOVEHO PROSTUPU - POMOCi TVAROVKY

e Okolo prostupu instalujeme
minimalné 3 ks kotevnich prvkd,
které preplatujeme prirezem félie
nebo tremi kruhovymi zaplatami.

C
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Otevrenou tvarovku obtocime
okolo prostupu a privarime jeden
konec k podkladni vodorovné folii.

Tvarovku dopneme a prichytime
bodovym svarem ve svislém
presahu a ten pak nasledné
svarime.

Vyvarime vodorovnou ¢ast limce
spolu s presahem sousednich
koncd.

Horni okraj vytmelime PU tmelem
FATRAPUR a stdhneme nerezovou
stahovaci paskou.

Misto nekorodujici pasky je mozné
pouzit prirez z homogenni félie,
ktery nejprve privarime na jednom
konci, poté rozehrejeme, obtocime
okolo (mirné natdhneme)

a privarime.
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e Pokud pouzivame tvarovku uzavienou, je postup stejny, pouze s tim rozdilem,
Ze tvarovku pouze prevleceme a navarime vodorovny limec.

10.12 INSTALACE “A”“ PROFILU

e Lajnovaci $itrou (brnkackou)
vytvorime vodici caru.

e A profil prichytime k podkladu
bodovymi svary.
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e Prilozime z jedné strany vodovahu
nebo jiny tuhy profil a z druhé
strany profil privarime k podkladu.

e Privarime druhou stranu profilu.

10.13 INSTALACE PROFILU FATRAFAST

profil FATRAFAST

e Pro _fotovo!taické aplikalce se mu§i s Vi i
profily umistovat v dané plose strechy
vzdy podél vSech kotevnich rad

hydroizolacni folie, to je podél
presahu pasu folii.

e Nebo podél Fad vloZenych kotevnich o

prvkl v ploSe pasd. I : viatand katevni fada
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10.13.1 APLIKACE PROFILU FATRAFAST - FOTOVOLTAICKE SYSTEMY

e Proinstalace na profily FATRAFAST je
doporuceno preferovat fotovoltaické
systémy s panely pokladanymi na
Sirku ve sklonu do 15°.

e Privarené profily musi v okrajovych
Castech instalace v podélném smeéru
profilu minimalné o 200 mm
presahovat instalovanou konstrukci.

e Na okraje instalované plochy se
umistuji prednostné profily délky 2 m.
Kratsi profil délky 1 m, pokud je navrzen
k dosaZeni potiebné délky pole, se
vklada doprostied Fady navazujicich
profild.

e Profily se umistuji vzdy v tésné
blizkosti Fady kotevnich prvki
na spodni folii, kterd je mechanicky
upevnéna k podkladu a dale podél
stejné strany pasku félie prekryvajiciho
vloZzenou kotevni radu.

e Pokud maji byt instalovany doplikové

profily v plode pasd, musi byt podél

kazdého profilu provedeno dodatecné

kotveni ve stejné hustoté kotevnich

prvkd jako ve standardni kotevni Fadé.
e POZOR! Profily nelze nikdy instalovat

kolmo na kotevni Fady v plose pasi

bez vloZené kotevni Fady nebo na okraj

vrchniho pasu hydroizolacni fdlie, jehoz

spoj by byl nadmérné namahan na

odlupovani.
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e Profily aplikované ve sméru spadu
podkladu se pokladaji za sebou
s dilatacni mezerou 10 mm mezi
jednotlivymi 2 m dlouhymi profily.

e Profily aplikované kolmo na spad
stfechy musi mit mezi sebou
mezeru alespon 100 mm pro
zajisténi plynulého odtoku vody.

10.13.2 ZKUSEBNI SVAR PRO FATRAFAST

e ZkusSebni svar se provadi v plose
instalovaného pasu hydroizolacni
folie a nesmi zasahovat do mista,
kde budou nasledné instalovany
profily. Pokud se instaluji profily
soubézné s instalaci nové
hydroizolacni félie, je mozZno
provést zkuSebni svar na prirezu
této folie.
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Prifez zkuSebniho profilu (dodavan
samostatné) délky 300 az 500 mm se
nasune na Al jekl a ru¢nim svarovacim
pristrojem se pod Al profilem bodové
prichyti.

Navareny zkuSebni profil se vyFizne
z plochy stfechy a misto se nasledné
opravi zaplatou z folie stejnych
parametrd, jaka byla pouzita pro
hydroizolaci strechy.

Ze zkusSebniho svaru se narezou
minimalné 3 zkusebni télesa Sirky
10 mm.

Provede se zkouska odtrzeni profilu
tak, aby se namahaly obé privarené
strany profilu a hodnoti se pouze
strana, kde doslo k prvnimu oddélenf
profilu ¢i poruseni profilu nebo félie.
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e Svar musi byt souvisly a vykazovat
poskozenivjednom z materiald.

e Pokud se svar rozlupuje bez poskozeni
spojenych materiald (obr.14), je nutno
upravit nastaveni svarovaciho pristroje
a zkusSebni svar provést znovu.

10.13.3 POSTUP NAVARENI PROFILU FATRAFAST

¢ Na strese si vytycime kridou nebo
popisovacem plochu pro rozmisténi
profili dle odsouhlasené provadéci
dokumentace projektu.

e Profily rozlozime v poZzadované délce
na ocisténou plochu hydroizolace
podél kotevni rady (okraje félie).

e Polohu kazdého profilu zafixujeme
bodovym svarem na obou jeho koncich.
Bodovy svar je vhodné umistit pod
stfedovou Cast, tj. pod hlinikovy jekl
tak, aby okraje profilu zGstaly volné
pro nasledné privareni.
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e Pro svarovani je mozné vyuzit rucni
svafovaci pristroj (napf. Leister,
Herz).

e Nebo lze vyuzit automaticky svarovaci
pristroj (napF. Leister Varimat V2
s namontovanou Sadou pro stfesni
profily (146.514) a Adaptérem pro
svarovani profill FATRAFAST.

POZOR: Podrobny popis produktu a jeho
instalace naleznete v dokumentu
POKYNY PRO APLIKACI PROFILU
FATRAFAST NA PLOCHE STRECHY, ktery
Je volné ke stazeni na www.fatrafol.cz.

10.14 INSTALACE POCHOZi DLAZDICE FATRAFOL WALK 600

e Dlazdice se aplikuji na hotovou
hydroizolaci stfechy, ktera je zbavena
mechanickych necistot.
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e Dlazdice klademe podél prilozené F
laté nebo vodovahy.

e Alternativné lze pouzit vodici ¢aru
vytvorenou napriklad pomoci
lajnovaci $nary (“brnkacky").

e Dlazdice klademe se vzajemnymi
mezerami, které zajistuji plynuly
odtok destové vody. Minimalni
doporucena mezera je 5 mm.

e Khydroizolaéni folii FATRAFOL se
dlazdice upevnuji pouze po stranach
horkovzdugnym svarem. Sika svaru
je 30 cm. Vzajemné navazujici okraje
se s podkladem nespojuji.

e Horkovzdusny svar je mozné provést
rucni svarovaci pistoli.
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e Navareni je mozné provést také
svafovacim automatem. V tomto
pripadé doporucujeme nejprve
dlazdice prichytit bodovym svarem,
aby byly zajiStény proti pohybu.

e Pri pouziti svarovaciho automatu
je nutné prizvednout okraj sousedni
dlazdice pro hubici bud plochym
Sroubovakem ...

¢ nebo také kontrolni jehlou.
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10.15 3D DETAILY FATRAFOL - PRiKLADY MOZNYCH RESENI

Poznamka: z divody zachovani Gibeinassi spoji folii 2 okrajit v detaiu nebyla aplovana zalivkova hmota a PU tmed

OPRACOVANI KOUTU, OKAPRICE-OKAPNICE DATUM 11208

VLT 5 T i e o o wostce sz DETAIL 1101 S
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Poznamka: z divodu zachovani Gitainosti spoji folii 2 okraji v defal nebyla apikovana zalivkova imoda a PU tmel

OPRACOVANI KOUTU, VELKA ZAVETANA LITA - VELKA ZAVETRNA LISTA DATUM 1112019

T | T s e i | DETAIL 1102 S
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Poznémka: 2 divor zachovini Eitelnasti saoji i 2 okeajic v deta nebyla apikoviing zélvkoud hmota a PU imel

OPRACOVANI KOUTU, PATECN) L PROFIL - PASEK

DATUM 12019

| Fatra, a5, fida Tomage Bab 1541, 763 61 Napajecla, Ceska repubfia
FZALTZA | i 57150 11 o 420 57T S02555 ¢l i, wew sz wawfiacz

DETAIL 1103 S
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Pozndmha: 2 ivodu zachovéni titeiost soof o6 3 okajl v detal nebyla aplikovéna 4bviov hmota & PU el

OPRACOVANI KOUTU, VYSOKY L PROFIL - VYSOKY L PROFIL

DATUM 12018

| Fatrs, as., fida Tomase Bati 1541, 763 61 Napajdla, Ceska republika
e, +420 577 5D1 111, fan. +420 577 502 535, & -mail: info@fatrafol.cz, ww fatafolc2, www fira c2.

DETAIL 1104 S
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Poznémba: z divodu zachovani Sitlost spesi il 2 okrai v detalu nebyla apikovina zafviavs mata & PU e

OPRACOVARI NAROZ, OKAPNICE - MALA ZAVETRNA LIATA

DATUM 12018

| Fatra, a5, tida Tomage Bati 151, 763 61 Napajedia, Ceska republika
e, +420 577 5D1 111, fan. +420 577 502 535, & -mail: info@fatrafol.cz, ww fatafolc2, www fira c2.

DETAIL 1201 S
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Poznamba: z divodu zachovini itslnasti spef 6 3 ahraji v detal nebyla apikavina aaiviows hmata & PU el

OPRACCVANI NARDZI, MALA ZAVETRNA LISTA - MALA ZAVETRNA LISTA

DATUM zng

| Faira. a.s., fida TomaSe Bati 1541, 763 61 Napajedla, Ceska republika
ﬁrm el +430 577 501 111, fax. +420 577 502 555, & -mail.info@fatrafol.cz, wunw farafol c2, www fara c2

DETAIL 1202 S
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Pozndmba: 2 divodu zachovdni Sitsnast spes il a ke v detslu nsbylaapfkovéng zafviaws hmota U e

OPRACOVAN NARDZ), GKAPNICE - OKAPNICE

DATUM 12018

| Fatra, a5, tida Tomage Bati 15, 763 61 Napajedia, Ceska republika
FALTZA | 571501 151, 420577 502555 ¢ . sl . e sl . s 2

DETAIL 1203 S
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Poznamba: z dikvodu zachovind Eielinost spoyd £ aolrajl v delail nebyla apikovana z8livkord hmota 2 PU mel

OPRACOVAN] NAROZ| VELKA ZAVETRIA LISTA - OKAPHICE

DATUM 2%

T Faia 2, Fla Tomade Bai 1511, 769 61 Napejedis, (st epublha
TZATTZA | e 4057 507 111 tax 20577 502566, et wosaal ol 7 o a2

DETAIL 1204 S
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Poznamka: z divodu zachovani Sitelnosti spoji fodil a akraji) v detslu nebyla apfikovina zafvkova hmata & PU imel

OPRACOVANI NAROZ|, VELKA ZAVETRNA LISTA - VELKA ZAVETRNA LISTA

DATUM 12018

| Fatra, a5, tida Tomage Bati 151, 763 61 Napajedia, Ceska republika
FALTZA | 571501 151, 420577 502555 ¢ . sl . e sl . s 2

DETAIL 1205 S
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Poznémba: z divodu zachovani Sitlost spesi il 2 okrai v detalu nebyla apikovina zafviavs mata & PU e

QOPRACGVANI PRECHODU, VYSOKY L PROFIL - OKAPMICE DATUM 112018

AT e e T e e | DETAIL1301 S
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Poznamba: z divodu zachovini itslnasti spef 6 3 ahraji v detal nebyla apikavina aaiviows hmata & PU el

QOPRACGVANI PRECHODU, VYSOKY L PROFIL - OKAPMICE

DATUM zng

| Faira. a.s., fida TomaSe Bati 1541, 763 61 Napajedla, Ceska republika
ﬁrm el +430 577 501 111, fax. +420 577 502 555, & -mail.info@fatrafol.cz, wunw farafol c2, www fara c2

DETAIL 1302 S
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Poznamka: 2 divodu zachovani Eitelnasti spojl folli a okrajl v detaily nebyta aplikovana zélivkova hmota 2 PU tmel

PRECHOD A ZED, VELKA ZAVETRNA LISTA - VYSOKY L PROFIL

DATUM 112019

| Fatra s, Wida Tomage Bati 1541, 763 61 Napajedla. Ceska republika
'fm tel. +430 577 501 111, fax. +420 577 502 555, & -mail- infofalralol oz, waw fairafol c2, waw fatra.cz

DETAIL 1401 S
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Poznémba: z divodu zachovani Sitlost spesi il 2 okrai v detalu nebyla apikovina zafviavs mata & PU e

SPOJ PLECHD, OKAPNICE - OKAPNICE

DATUM 01z020

. | Fairs, as., tiida Tamase Bati 1541, 763 61 Napajedia, Ceska republika
. +420 577 501 111, fax. <420 577 502 535, & -mail: info@fatrafol oz, ww fairafol oz, www fara c2

DETAIL 1501 S
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Poznamka: z divodu zachovani Sitelnosti spoji fodil a akraji) v detslu nebyla apfikovina zafvkova hmata & PU imel

SPOJ PLECHD, PATEEKI L PROFIL - PATEGHI L PROFIL

DATUM 01z020

| Fatra, a5, tida Tomage Bati 15, 763 61 Napajedia, Ceska republika
FALTZA | 571501 151, 420577 502555 ¢ . sl . e sl . s 2

DETAIL 1502 S
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Poznémba: z divodu zachovani Sitlost spesi il 2 okrai v detalu nebyla apikovina zafviavs mata & PU e

SPOJ PLECHD, VELKY L PROFIL - VELKY L PROFIL

DATUM 01z020

| Fatra, a5, tida Tomage Bati 15, 763 61 Napajedia, Ceska republika
e, +420 577 5D1 111, fan. +420 577 502 535, & -mail: info@fatrafol.cz, ww fatafolc2, www fira c2.

DETAIL 1503 S
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zr A fatrafol”

Fatra, a.s.
tfida Tomase Bati 1541, 763 61 Napajedla, Ceska republika
Tel.: +420577 501 111 | E-mail: info@fatrafol.cz

www.fatrafol.cz



